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江苏科丽尔化学有限公司年产 2000 吨光学电子级粘合剂、4000 吨丙烯酸酯压敏胶

建设项目已于 2024 年 4 月 17 日取得环评批复（见后面附件），目前实际只建设光学电

子级粘合剂生产线（一期），电子级丙烯酸酯压敏胶生产线（二期）未建设，本次根据

已批复的环评报告书内容将一期、二期的三废产排情况进行说明。

项目产品方案

序号
工程名称（车间、生

产装置或生产线）
产品名称

设计能力

（t/a）
年运行

时数（h） 包装规格 用途

JP-231 485 1164 200L 钢桶

JP-306 626 1506 200L 钢桶

JP-307 133 318 200L 钢桶

JP-105 313 1672 200L 钢桶

JP-302 196 3136 200L 钢桶

JP-402 197 1048 200L 钢桶

1 光学电子级粘合剂生

产线（一期）

H-LMW 50 528 200L 钢桶

智慧手机、平板电

脑、智能穿戴等电

子产品贴合

A10 697 2520 200L 钢桶

A06 503 3480 200L 钢桶

BC51 190 5010 200L 钢桶

BC52 2003 1520 200L 钢桶

2 电子级丙烯酸酯压敏

胶生产线（二期）

C1 607 5700 200L 钢桶

电子产品胶带/保
护膜

1 光学电子级粘合剂生产线（一期）

1.1 大气污染物产生及排放情况

一期项目废气主要为工艺废气、罐区废气、危废仓库废气、废水站废气、实验室废

气和无组织排放的气体等。

1.1.1 有组织废气产生及排放情况

（1）工艺废气

根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ884-2018），一期项目工艺废气采用

物料衡算法进行核算。一期项目工艺废气的产生情况见表 1.1-1。

表 1.1-1  一期项目工艺废气的产生情况一览表

产品
生产

工序

废气编

号
污染物

产生

量（t/a）
产生速

率（kg/h）

产生

时间

（h）

收集风

量（m3/h）
产生浓度

（mg/m3）

丙烯酸异辛酯 0.001 0.0103 1.08
丙烯酸羟乙酯 0.001 0.0103 1.08G1-1
丙烯酸异冰片酯 0.001 0.0103 1.08
丙烯酸异辛酯 0.001 0.0103 1.08

JP-231 投料

G1-2
丙烯酸羟乙酯 0.001 0.0103

97 9500

1.08
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丙烯酸异冰片酯 0.001 0.0103 1.08
丙烯酸异辛酯 0.002 0.0103 1.08
丙烯酸羟乙酯 0.002 0.0103 1.08氮气

置换
G1-3

丙烯酸异冰片酯 0.002 0.0103
194

1.08
G1-4 乙酸乙酯 0.001 0.0103 1.08
G1-5 乙酸乙酯 0.001 0.0103

97
1.08

丙烯酸异辛酯 0.005 0.0258 2.72
丙烯酸羟乙酯 0.002 0.0103 1.08
丙烯酸异冰片酯 0.003 0.0155 1.63

聚合

G1-6

乙酸乙酯 0.002 0.0103

194

1.08
丙烯酸异辛酯 0.001 0.0052 0.55
丙烯酸羟乙酯 0.001 0.0052 0.55G1-7
丙烯酸异冰片酯 0.001 0.0052 0.55
丙烯酸异辛酯 0.002 0.0103 1.08
丙烯酸羟乙酯 0.001 0.0052 0.55
丙烯酸异冰片酯 0.001 0.0052 0.55

预稀

释调

黏
G1-8

乙酸乙酯 0.001 0.0052

194

0.55
丙烯酸异辛酯 0.001 0.0103 1.08
丙烯酸羟乙酯 0.001 0.0103 1.08
丙烯酸异冰片酯 0.001 0.0103 1.08

稀释

调黏
G1-9

乙酸乙酯 0.001 0.0103

97

1.08
丙烯酸异辛酯 0.001 0.0026 0.27
丙烯酸羟乙酯 0.001 0.0026 0.27
丙烯酸异冰片酯 0.001 0.0026 0.27

过滤 G1-10

乙酸乙酯 0.001 0.0026

388

0.27
丙烯酸异辛酯 0.001 0.0026 0.27
丙烯酸羟乙酯 0.001 0.0026 0.27
丙烯酸异冰片酯 0.001 0.0026 0.27

灌装 G1-11

乙酸乙酯 0.001 0.0026

388

0.27
G2-1 丙烯酸异辛酯 0.001 0.008 0.84
G2-2 丙烯酸异辛酯 0.001 0.008 0.84

丙烯酸异辛酯 0.003 0.0239 2.52
甲基丙烯酸四氢

呋喃酯
0.001 0.008 0.84G2-3

丙烯酸 0.001 0.008 0.84
丙烯酸异辛酯 0.003 0.0239 2.52
甲基丙烯酸四氢

呋喃酯
0.002 0.0159 1.67

投料

G2-4

丙烯酸 0.001 0.008

125.5

0.84
丙烯酸异辛酯 0.011 0.0438 4.61
甲基丙烯酸四氢

呋喃酯
0.002 0.008 0.84氮气

置换
G2-5

丙烯酸 0.001 0.004

251

0.42
G2-6 乙酸乙酯 0.001 0.004 0.42
G2-7 乙酸乙酯 0.001 0.004 0.42

丙烯酸异辛酯 0.014 0.0558 5.87
甲基丙烯酸四氢

呋喃酯
0.002 0.008 0.84

JP-306

聚合

G2-8

丙烯酸 0.001 0.004

251

0.42
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乙酸乙酯 0.002 0.008 0.84
丙烯酸异辛酯 0.001 0.004 0.42
甲基丙烯酸四氢

呋喃酯
0.001 0.004 0.42G2-9

丙烯酸 0.001 0.004 0.42
丙烯酸异辛酯 0.001 0.004 0.42
甲基丙烯酸四氢

呋喃酯
0.001 0.004 0.42

丙烯酸 0.001 0.004 0.42

预稀

释调

黏

G2-10

乙酸乙酯 0.001 0.004

251

0.42
丙烯酸异辛酯 0.001 0.008 0.84
甲基丙烯酸四氢

呋喃酯
0.001 0.008 0.84

丙烯酸 0.001 0.008 0.84

稀释

调黏
G2-10

乙酸乙酯 0.001 0.008

125.5

0.84
丙烯酸异辛酯 0.001 0.002 0.21
甲基丙烯酸四氢

呋喃酯
0.001 0.002 0.21

丙烯酸 0.001 0.002 0.21
过滤 G2-11

乙酸乙酯 0.001 0.002

502

0.21
丙烯酸异辛酯 0.001 0.002 0.21
甲基丙烯酸四氢

呋喃酯
0.001 0.002 0.21

丙烯酸 0.001 0.002 0.21
灌装 G2-12

乙酸乙酯 0.001 0.002

502

0.21
G3-1 丙烯酸异辛酯 0.0001 0.0038 0.40
G3-2 丙烯酸异辛酯 0.0001 0.0038 0.40

丙烯酸羟乙酯 0.0001 0.0038 0.40
G3-3

酰胺单体 1 0.0001 0.0038 0.40
丙烯酸异辛酯 0.0001 0.0038 0.40

G3-4 甲基丙烯酸异辛

酯
0.0001 0.0038 0.40

丙烯酸异辛酯 0.0001 0.0038 0.40
丙烯酸羟乙酯 0.0003 0.0114 1.20
甲基丙烯酸异辛

酯
0.0003 0.0144 1.20

投料

G3-5

酰胺单体 1 0.0002 0.0076

26.5

0.80
丙烯酸异辛酯 0.0002 0.0038 0.40
丙烯酸羟乙酯 0.0002 0.0038 0.40
甲基丙烯酸异辛

酯
0.0002 0.0038 0.40

氮气

置换
G3-6

酰胺单体 1 0.0002 0.0038

53

0.40
G3-7 乙酸乙酯 0.0002 0.0038 0.40
G3-8 乙酸乙酯 0.0002 0.0038 0.40

丙烯酸异辛酯 0.0069 0.1302 13.71
丙烯酸羟乙酯 0.002 0.0377 3.97
甲基丙烯酸异辛

酯
0.0016 0.0302 3.18

JP-307

聚合

G3-9

酰胺单体 1 0.0007 0.0132

53

1.39
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乙酸乙酯 0.0008 0.0151 1.59
G3-10 丙烯酸异辛酯 0.0001 0.0019 0.20

丙烯酸异辛酯 0.001 0.0189 1.99
丙烯酸羟乙酯 0.0001 0.0019 0.20
甲基丙烯酸异辛

酯
0.0001 0.0019 0.20

酰胺单体 1 0.0001 0.0019 0.20

预稀

释调

黏
G3-11

乙酸乙酯 0.0001 0.0019

53

0.20
丙烯酸异辛酯 0.0002 0.0075 0.79
丙烯酸羟乙酯 0.0001 0.0038 0.40
甲基丙烯酸异辛

酯
0.0001 0.0038 0.40

酰胺单体 1 0.0001 0.0038 0.40

稀释

调黏
G3-12

乙酸乙酯 0.0001 0.0038

26.5

0.40
丙烯酸异辛酯 0.0002 0.0019 0.20
丙烯酸羟乙酯 0.0001 0.0009 0.09
甲基丙烯酸异辛

酯
0.0001 0.0009 0.09

酰胺单体 1 0.0001 0.0009 0.09

过滤 G3-13

乙酸乙酯 0.0001 0.0009

106

0.09
丙烯酸异辛酯 0.0002 0.0019 0.20
丙烯酸羟乙酯 0.0001 0.0009 0.09
甲基丙烯酸异辛

酯
0.0001 0.0009 0.09

酰胺单体 1 0.0001 0.0009 0.09

灌装 G3-14

乙酸乙酯 0.0001 0.0009

106

0.09
G4-1 乙酸乙酯 0.0005 0.0024 0.25
G4-2 乙酸乙酯 0.0005 0.0024 0.25

丙烯酸异辛酯 0.0005 0.0024 0.25
丙烯酸 0.0001 0.0005 0.05

甲基丙烯酸异冰

片酯
0.0001 0.0005 0.05

G4-3

酰胺单体 1 0.0001 0.0005 0.05
丙烯酸异辛酯 0.0005 0.0024 0.25

丙烯酸 0.0001 0.0005 0.05
酰胺单体 1 0.0001 0.0005 0.05

甲基丙烯酸异冰

片酯
0.0001 0.0005 0.05

投料

G4-4

乙酸乙酯 0.0008 0.0038

209

0.40
丙烯酸异辛酯 0.005 0.012 1.26

丙烯酸 0.0002 0.0005 0.05
甲基丙烯酸异冰

片酯
0.0002 0.0005 0.05

酰胺单体 1 0.0001 0.0002 0.02

氮气

置换
G4-5

乙酸乙酯 0.001 0.0024

418

0.25
丙烯酸异辛酯 0.007 0.0335 3.53

丙烯酸 0.0009 0.0043 0.45

JP-105

聚合 G4-6
甲基丙烯酸异冰

片酯
0.0009 0.0043

209
0.45
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酰胺单体 1 0.0005 0.0024 0.25
乙酸乙酯 0.0021 0.01 1.05

丙烯酸异辛酯 0.0011 0.0013 0.14
丙烯酸 0.0001 0.0001 0.01

甲基丙烯酸异冰

片酯
0.0001 0.0001 0.01

酰胺单体 1 0.0001 0.0001 0.01

过滤 G4-7

乙酸乙酯 0.0008 0.001

836

0.11
丙烯酸异辛酯 0.0011 0.0013 0.14

丙烯酸 0.0001 0.0001 0.01
甲基丙烯酸异冰

片酯
0.0001 0.0001 0.01

酰胺单体 1 0.0001 0.0001 0.01

灌装 G4-8

乙酸乙酯 0.0008 0.001

836

0.11
G5-1 乙酸乙酯 0.0001 0.0003 0.03
G5-2 乙酸乙酯 0.0001 0.0003 0.03

丙烯酸异辛酯 0.0001 0.0003 0.03
丙烯酸羟乙酯 0.0001 0.0003 0.03G5-3
丙烯酸异冰片酯 0.0001 0.0003 0.03
丙烯酸异辛酯 0.0001 0.0003 0.03
丙烯酸羟乙酯 0.0001 0.0003 0.03
丙烯酸异冰片酯 0.0001 0.0003 0.03
丙烯酰吗啉 0.0001 0.0003 0.03

投料

G5-4

乙酸乙酯 0.0001 0.0003

392

0.03
丙烯酸异辛酯 0.0002 0.0003 0.03
丙烯酸羟乙酯 0.0002 0.0003 0.03
丙烯酸异冰片酯 0.0002 0.0003 0.03
丙烯酰吗啉 0.0002 0.0003 0.03

氮气

置换
G5-5

乙酸乙酯 0.0002 0.0003

784

0.03
丙烯酸异辛酯 0.0309 0.0788 8.29
丙烯酸羟乙酯 0.0088 0.0224 2.36
丙烯酸异冰片酯 0.0173 0.0441 4.64
丙烯酰吗啉 0.0001 0.0003 0.03

聚合 G5-6

乙酸乙酯 0.0023 0.0059

392

0.62
丙烯酸异辛酯 0.0001 0.0001 0.01
丙烯酸羟乙酯 0.0001 0.0001 0.01
丙烯酸异冰片酯 0.0001 0.0001 0.01
丙烯酰吗啉 0.0001 0.0001 0.01

过滤 G5-7

乙酸乙酯 0.0001 0.0001

1568

0.01
丙烯酸异辛酯 0.0001 0.0001 0.01
丙烯酸羟乙酯 0.0001 0.0001 0.01
丙烯酸异冰片酯 0.0001 0.0001 0.01
丙烯酰吗啉 0.0001 0.0001 0.01

JP-302

灌装 G5-8

乙酸乙酯 0.0001 0.0001

1568

0.01
G6-1 乙酸乙酯 0.001 0.0076 0.80
G6-2 乙酸乙酯 0.001 0.0076 0.80

丙烯酸异辛酯 0.001 0.0076 0.80
丙烯酸羟乙酯 0.001 0.0076 0.80

JP-402 投料

G6-3
丙烯酸异冰片酯 0.001 0.0076

131

0.80



7

丙烯酸异辛酯 0.001 0.0076 0.80
丙烯酸羟乙酯 0.001 0.0076 0.80
丙烯酸异冰片酯 0.001 0.0076 0.80
丙烯酰吗啉 0.001 0.0076 0.80

G6-4

乙酸乙酯 0.001 0.0076 0.80
丙烯酸异辛酯 0.002 0.0076 0.80
丙烯酸羟乙酯 0.002 0.0076 0.80
丙烯酸异冰片酯 0.002 0.0076 0.80
丙烯酰吗啉 0.002 0.0076 0.80

氮气

置换
G6-5

乙酸乙酯 0.002 0.0076

262

0.80
丙烯酸异辛酯 0.006 0.0458 4.82
丙烯酸羟乙酯 0.003 0.0229 2.41
丙烯酸异冰片酯 0.003 0.0229 2.41
丙烯酰吗啉 0.001 0.0076 0.80

聚合 G6-6

乙酸乙酯 0.003 0.0229

131

2.41
丙烯酸异辛酯 0.001 0.0019 0.20
丙烯酸羟乙酯 0.001 0.0019 0.20
丙烯酸异冰片酯 0.001 0.0019 0.20
丙烯酰吗啉 0.001 0.0019 0.20

过滤 G6-7

乙酸乙酯 0.001 0.0019

524

0.20
丙烯酸异辛酯 0.001 0.0019 0.20
丙烯酸羟乙酯 0.001 0.0019 0.20
丙烯酸异冰片酯 0.001 0.0019 0.20
丙烯酰吗啉 0.001 0.0019 0.20

灌装 G6-8

乙酸乙酯 0.001 0.0019

524

0.20
G7-1 乙酸乙酯 0.0007 0.0212 2.23
G7-2 乙酸乙酯 0.0007 0.0212 2.23

丙烯酸异辛酯 0.0001 0.003 0.32
丙烯酸羟乙酯 0.0001 0.003 0.32
丙烯酸异冰片酯 0.0001 0.003 0.32

G7-3

乙酸乙酯 0.0005 0.0152 1.60
丙烯酸异辛酯 0.0001 0.003 0.32
丙烯酸羟乙酯 0.0001 0.003 0.32
丙烯酸异冰片酯 0.0001 0.003 0.32

投料

G7-4

乙酸乙酯 0.0005 0.0152

33

1.60
丙烯酸异辛酯 0.0002 0.003 0.32
丙烯酸羟乙酯 0.0002 0.003 0.32
丙烯酸异冰片酯 0.0002 0.003 0.32

氮气

置换
G7-5

乙酸乙酯 0.001 0.0152

66

1.60
丙烯酸异辛酯 0.0008 0.003 0.32
丙烯酸羟乙酯 0.0025 0.0095 1.00
丙烯酸异冰片酯 0.0168 0.0636 6.69

聚合 G7-6

乙酸乙酯 0.0065 0.0246

264

2.59
丙烯酸异冰片酯 0.0001 0.003 0.32

G7-7
乙酸乙酯 0.0008 0.0242 2.55

丙烯酸异辛酯 0.0004 0.0121 1.27
丙烯酸羟乙酯 0.0008 0.0242 2.55
丙烯酸异冰片酯 0.0058 0.1758 18.51

H-LM
W

稀释

调粘
G7-8

乙酸乙酯 0.0021 0.0636

33

6.69
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丙烯酸异辛酯 0.0001 0.0001 0.01
丙烯酸羟乙酯 0.0001 0.0001 0.01
丙烯酸异冰片酯 0.0006 0.0004 0.04

脱溶 G7-9

乙酸乙酯 0.1995 0.1259

1584

13.25
丙烯酸异辛酯 0.0001 0.0008 0.08
丙烯酸羟乙酯 0.0001 0.0008 0.08
丙烯酸异冰片酯 0.0001 0.0008 0.08

过滤 G7-10

乙酸乙酯 0.0002 0.0015

132

0.16
丙烯酸异辛酯 0.0001 0.0008 0.08
丙烯酸羟乙酯 0.0001 0.0008 0.08
丙烯酸异冰片酯 0.0001 0.0008 0.08

灌装 G7-11

乙酸乙酯 0.0002 0.0015

132

0.16
一次

清洗
G13-1 乙酸乙酯 0.636 1.1778 540 123.9789 

过滤 G13-2 乙酸乙酯 0.315 0.292 1080 30.7000 清洗

二次

清洗
G13-3 乙酸乙酯 0.116 0.214 540 22.5158 

聚合反应釜（共计 6 个，其中一期 3 个，二期 3 个）需定期进行乙酸乙酯清洗，清

洗包含一次清洗、二次清洗。

2000 吨电子级光学胶系列产品平均每生产 10 批次清洗一次（电子级光学胶系列

产品成分较为接近，产品切换时无需清洗），每次清洗使用乙酸乙酯用量为反应釜容积

的 50%，乙酸乙酯重复使用 10 次即作为废液处理。

（2）罐区废气

根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ 884-2018），罐区废气采用系数法进

行核算。参照《江苏重点行业挥发性有机物排放量计算暂行办法》附录 A.1 固定顶罐公

式计算，罐区总损失是静置损失与工作损失之和：

式中：

E 固——固定顶罐总损失，磅/年；

ES——静置损失，磅/年；

EW——工作损失，磅/年。

A、静置损失（Es）

式中：

ES——静置损失，磅/年；

ws固 EEE 

sEvs KKWv365VE 
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VV——蒸汽空间容积，立方英尺；

WV——蒸汽密度，磅/立方英尺；

KE——蒸汽空间膨胀因子，无量纲；

KS——外排蒸气饱和因子，无量纲；

365——常数，取自一年中工作天数 365 天，年-1；

计算公式中各参数取值计算方法如下：

1）蒸汽空间容积 VV

式中：

VV——蒸汽空间容积，立方英尺；

D——罐径，英尺；

HVO——蒸汽空间高度，英尺；

式中：

HS——罐体（柱体）高度，英尺； 

HL——液体高度，英尺；

HRO——罐顶折算高度，英尺；

拱顶罐罐顶折算高度：

式中：

Rs——罐壳半径，英尺；

HR——罐顶高度，英尺；

式中：

RR——罐拱顶半径，英尺；

RR的值一般介于 0.8D-1.2D 之间，其中 D=2Rs。如果 RR 未知，则用罐体直径代替。

0
2)D

4
(V vv H




ROLsv HHHH 0

])(
6

1

2

1
[ 2

0

s

R
RR R

H
HH 

5.022
)( sRRR RRRH 
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Rs——罐壳半径，英尺；

2）蒸汽密度 Wv

式中：

WV——蒸汽密度，磅/立方英尺；

Mv——蒸汽分子质量，磅/磅-摩尔；

R——理想气体状态常数，10.731 磅/(磅-摩尔•英尺•兰氏度)；

PVA——日平均液面温度下的饱和蒸气压，磅/平方英寸（绝压）；

TLA——日平均液体表面温度，兰氏度，取年平均实际储存温度；

3）蒸汽空间膨胀因子 KE

式中：

KE——蒸汽空间膨胀因子，无量纲；

ΔTV——日蒸气温度范围，兰氏度；

TAX——日最高环境温度，兰氏度；

TAN——日最低环境温度，兰氏度；

α——罐漆太阳能吸收率，无量纲，本项目选取 0.6；

I——太阳辐射强度，英热/（平方英尺•天）；

0.0018——常数，（兰氏度）-1；

0.72——常数，无量纲；

0.028——常数，兰氏度•平方英尺•天/英热。

4）外排蒸汽饱和因子 Ks

式中：

Ks——外排蒸汽饱和因子，无量纲；

PVA——日平均液面温度下的饱和蒸气压，磅/平方英寸（绝压）；

HVO——蒸汽空间高度，英尺，见公式 A-4；

LA

VAV
V RT

PM
W 

]028.0)(72.0[0018.00018.0 ITTTvK ANAXE 

VOVA

s
HP

K
053.01

1
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0.053——常数，（磅/平方英寸（绝压）•英尺）-1。

B、工作损失（Ew）

式中：

EW——工作损失，磅/年；

MV——蒸汽分子量，磅/磅-摩尔；

PVA ——日平均液体表面温度下的蒸气压，磅/平方英寸（绝压）；

Q——物料周转量，桶/年；

KP——工作损失产品因子，无量纲，原油 KP=0.75，其他 KP=1，本项目 KP=1；

KN——工作损失周转（饱和）因子，无量纲

当周转数＞36，KN=（180+N）/6N；

当周转数≤36，KN=1；

N 为年周转数量，无量纲；

式中：

VLX—— 储罐的最大液体容量，立方英尺；

R——理想气体状态常数，10.731 磅/（磅-摩尔•英尺•兰氏度）;

TLA——日平均液体表面温度；

KB——呼吸阀工作校正因子

当 时，

式中：

KB——呼吸阀校正因子，无量纲量；

5.614
W V VA N P B

LA

E M P QK K K
RT



LXV

Q
N

614.5


1.0BP A
N

I A

P PK
P P

 
  

I A
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N
B

BP A VA
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KK

P P P
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PI——正常工况条件下气相空间压力，磅/平方英寸（表压）；PI是一个实际压力

（表压），如果处在大气压下（不是真空或处在稳定压力下），PI为 0；

PA——大气压，磅/平方英寸（绝压）；

KN——工作排放周转（饱和）因子，无量纲量，见式 A-26；

PVA——日平均液面温度下的蒸气压，磅/平方英寸（绝压）；

PBP——呼吸阀压力设定，磅/平方英寸（表压）。

罐区废气主要是储罐的呼吸作用产生的废气，而在绝大部分时间呼吸阀是闭合状态。

这就意味着如果使用管道直连的收集方式，废气设备风机在大部分工作时间都是在抽真

空的工作状态。长此以往，将大大增加管道及风机的负担，最终将导致两个事故发生：

一是管道吸瘪，导致漏风；二是风机超负荷运转，导致风机损坏。故此，本项目储罐废

气采用集气罩进行收集，废气设计收集效率不低于 90%。

一期没有甲苯储罐

一期项目罐区参数见表 1.1-2。罐区废气的产生情况见表 1.1-3。
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表 1.1-2  一期罐区参数情况一览表

参数

储罐 污染物
VV

（立方

英尺）

WV
（磅/立方

英尺）
KE KS

静置损

失 ES

（磅/年）

Mv
（磅/磅-
摩尔）

Q
（桶/年）

KP KN

工作损失
Ew

（磅/年）

储罐废气

（t/a）
（ES+ Ew）

65m3丙烯

酸异辛酯

储罐

丙烯酸异

辛酯
536.5 9.67E-05 1.22E-01 9.99E-01 2.3 184 10333.9 1 1 5.60 0.004

65m3乙酸

乙酯储罐
乙酸乙酯 761.2 2.25E-02 1.22E-01 6.82E-01 518.4 88 14401.0 1 1 1815.40 1.059

表 1.1-3  一期项目罐区废气的产生情况一览表

罐区 储罐 污染物
产生量

（t/a）
收集

效率

年工作

时间（h）

有组织罐区

废气产生量

（t/a）

产生速率

（kg/h） 治理措施

65m3丙烯酸异辛酯储罐 丙烯酸异辛酯 0.001 0.0036 0.0004
1 号罐区

65m3乙酸乙酯储罐 乙酸乙酯 0.1175
90% 8760

0.47655 0.0544
水喷淋+除雾+两级活性炭

吸附
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（3）危废仓库废气

根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ884-2018），危废仓库废气采用类比

法进行核算。

本项目危废库中存储的废渣、清洗废渣、废碱液、废清洗剂、废过滤材料、废 MBR

膜、废活性炭、废包装桶、废包装材料、废油、物化污泥、制氮机废填料、实验室废物

等危险废物均采用桶装袋盖密闭方式贮存。

本项目贮存的危废用桶装袋盖密闭方式贮存，包装紧密，项目产生的危险废物不倒

罐，不分装，废气产生量较小。为进一步降低 VOCs 的无组织排放，危废仓库设计为封

闭式，通过设置集中抽风系统使仓库处于微负压状态，将危废缓慢释放溢出的少量有机

废气引至废气治理装置处理后外排，废气收集效率按最低 90%计。危废仓库容积为

1608m3（20*12*6.7m），采用整体密闭负压收集的换气次数一般要达到 6 次/h 以上

（《化工采暖通风与空气调节设计规范》(HG/T 20698-2009)），考虑一定安全余量，危

废仓库废气总风量以 9700m3/h 计。

类比同类项目，本项目危废仓库废气的产生情况见表 1.1-4。

一期没有甲苯、丙酮、甲基丙烯酸甲酯。

表 1.1-4  一期项目危废仓库废气的产生情况一览表

污染物
产生量

（t/a）
收集

效率

年工作

时间（h）
有组织废气

产生量（t/a）
产生速率

（kg/h） 治理措施

乙酸乙酯 0.0805 0.07245 0.00825
甲苯 0 0 0
丙烯酸 0.0001 0.00009 0.00001

甲基丙烯酸甲酯 0 0 0
丙酮 0 0 0

VOCs 0.084

90% 8760

0.0756 0.00865

两级活性炭吸附

（4）废水站废气

根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ884-2018），废水站废气采用类比法

进行核算。

项目废水站池体玻璃钢加盖密封，风量计算按液面与盖之间的平均顶空距离为 1.5

米计算。根据通风设计原则，在无详细致臭物质浓度的情况下，臭气流量通常用空间换

气的方式确定，即需考虑空间换气，以形成盖内微负压，防止盖内污染物积累后在正压

条件下外泄。为了防止盖内温度过高，从而抑制生化池微生物生长或导致微生物死亡，
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故适当增加污水池换气次数，本次取 30 次/小时，加盖面积暂以 150m2计，经计算，其

废气风量为 6750m3/h，考虑一定安全余量，废水站废气总风量以 8000m3/h 计。

一期项目废水站生化系统加盖收集废气，废气收集效率以 90%计。类比同类项目，

本项目废水站废气的产生情况见表 1.1-5。

表 1.1-5  一期项目废水站废气的产生情况一览表

污染物
产生量

（t/a）
收集

效率

年工作

时间（h）
有组织废气

产生量（t/a）
产生速率

（kg/h） 治理措施

VOCs 0.24 0.216 0.0245
NH3 0.12 0.108 0.0125
H2S 0.036

90% 8760
0.0324 0.0035

碱喷淋+除雾+两级

活性炭吸附

（5）实验室废气

一期项目配备实验室用于检测项目原辅料及产品，根据企业估算，原辅料检测量为

0.30t/a，产品检测量为 0.75t/a，原辅料及产品分析过程会产生一定的挥发性有机物，VOCs

产生量参照同类型项目按照物质总量的 1%计，则 VOCs 产生量为 0.00525t/a、乙酸乙酯

0.00035t/a、丙烯酸 0.00005t/a。实验室内涉及挥发性化学试剂的实验操作全部在通风柜

（风量 1500m3/h）中完成，仪器上方设原子集风罩（4 个，风量 150m3/h），实验室废

气总风量 2100m3/h，废气收集效率以 90%计。

一期项目有组织废气产生、处理及排放情况见表 1.1-6，一期项目有组织废气排放

汇总情况见表 1.1-7。
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表 1.1-6  一期项目有组织废气产生、处理及排放情况表

产品 生产工序
产生时

间（h）
污染物

序号
污染物产生量（t/a） 产生速率

（kg/h）
收集风

量（m3/h）
产生浓度

（mg/m3）
处理措施

处理效

率（%）
排放量（t/a） 排放速率

（kg/h）
排放浓度

（mg/m3）

排放风量

（m3/h）
排气筒

编号
排气筒参数

G1-1 VOCs 0.003 0.0309 3.2556 90 乙酸乙酯 0.133 0.070 7.39 
投料 97

G1-2 VOCs 0.003 0.0309 3.2556 90 丙烯酸 0.001 0.001 0.12 
氮气置换 194 G1-3 VOCs 0.006 0.0309 3.2556 90 VOCs 0.157 0.064 6.74 

乙酸乙酯 0.001 0.0103 1.0852 90G1-4
VOCs 0.001 0.0103 1.0852 90

乙酸乙酯 0.001 0.0103 1.0852 90
97

G1-5
VOCs 0.001 0.0103 1.0852 90
VOCs 0.012 0.0619 6.5111 90

聚合

194 G1-6
乙酸乙酯 0.002 0.0103 1.0852 90

G1-7 VOCs 0.003 0.0155 1.6278 90
VOCs 0.005 0.0258 2.713 90预稀释调黏 194 G1-8

乙酸乙酯 0.001 0.0052 0.5426 90
VOCs 0.004 0.0412 4.3407 90

稀释调黏 97 G1-9
乙酸乙酯 0.001 0.0103 1.0852 90

VOCs 0.004 0.0103 1.0852 90
过滤 388 G1-10

乙酸乙酯 0.001 0.0026 0.2713 90
VOCs 0.004 0.0103 1.0852 90

JP-231

灌装 388 G1-11
乙酸乙酯 0.001 0.0026 0.2713 90

G2-1 VOCs 0.001 0.008 0.8388 90
G2-2 VOCs 0.001 0.008 0.8388 90

VOCs 0.005 0.0398 4.1938 90
G2-3

丙烯酸 0.001 0.008 0.8388 90
VOCs 0.006 0.0478 5.0325 90

投料 125.5

G2-4
丙烯酸 0.001 0.008 0.8388 90
VOCs 0.014 0.0558 5.8713 90

氮气置换 251 G2-5
丙烯酸 0.001 0.004 0.4194 90
乙酸乙酯 0.001 0.004 0.4194 90G2-6

VOCs 0.001 0.004 0.4194 90
VOCs 0.001 0.004 0.4194 90

G2-7
乙酸乙酯 0.001 0.004 0.4194 90

VOCs 0.019 0.0757 7.9681 90
丙烯酸 0.001 0.004 0.4194 90

聚合 251

G2-8
乙酸乙酯 0.002 0.008 0.8388 90

VOCs 0.003 0.012 1.2581 90
G2-9

丙烯酸 0.001 0.004 0.4194 90
VOCs 0.004 0.0159 1.6775 90
丙烯酸 0.001 0.004 0.4194 90

预稀释调黏 251
G2-10

乙酸乙酯 0.001 0.004 0.4194 90
VOCs 0.004 0.0319 3.355 90
丙烯酸 0.001 0.008 0.8388 90稀释调黏 125.5 G2-10
乙酸乙酯 0.001 0.008 0.8388 90

VOCs 0.004 0.008 0.8388 90
丙烯酸 0.001 0.002 0.2097 90过滤 502 G2-11
乙酸乙酯 0.001 0.002 0.2097 90

VOCs 0.004 0.008 0.8388 90
丙烯酸 0.001 0.002 0.2097 90

OCA

JP-306

灌装 502 G2-12
乙酸乙酯 0.001 0.002

9500

0.2097

水喷淋+除
雾+两级活

性炭吸附

90

/

9500 1# H=30m,DN0.5m
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G3-1 VOCs 0.0001 0.0038 0.3972 90
G3-2 VOCs 0.0001 0.0038 0.3972 90
G3-3 VOCs 0.0002 0.0075 0.7944 90
G3-4 VOCs 0.0002 0.0075 0.7944 90

投料 26.5

G3-5 VOCs 0.0009 0.034 3.575 90
氮气置换 53 G3-6 VOCs 0.0008 0.0151 1.5889 90

乙酸乙酯 0.0002 0.0038 0.3972 90G3-7
VOCs 0.0002 0.0038 0.3972 90
VOCs 0.0002 0.0038 0.3972 90

G3-8
乙酸乙酯 0.0002 0.0038 0.3972 90

VOCs 0.012 0.2264 23.8332 90

聚合 53

G3-9
乙酸乙酯 0.0008 0.0151 1.5889 90

G3-10 VOCs 0.0001 0.0019 0.1986 90
VOCs 0.0014 0.0264 2.7805 90预稀释调黏 53 G3-11

乙酸乙酯 0.0001 0.0019 0.1986 90
VOCs 0.0006 0.0226 2.3833 90

稀释调黏 26.5 G3-12
乙酸乙酯 0.0001 0.0038 0.3972 90

VOCs 0.0006 0.0057 0.5958 90
过滤 106 G3-13

乙酸乙酯 0.0001 0.0009 0.0993 90
VOCs 0.0006 0.0057 0.5958 90

JP-307

灌装 106 G3-14
乙酸乙酯 0.0001 0.0009 0.0993 90

VOCs 0.0005 0.025 2.6316 90
G4-1

乙酸乙酯 0.0005 0.025 2.6316 90
VOCs 0.0005 0.025 2.6316 90

G4-2
乙酸乙酯 0.0005 0.025 2.6316 90

VOCs 0.0008 0.04 4.2105 90
G4-3

丙烯酸 0.0001 0.005 0.5263 90
VOCs 0.0016 0.08 8.4211 90
丙烯酸 0.0001 0.005 0.5263 90

投料 209

G4-4
乙酸乙酯 0.0008 0.04 4.2105 90

VOCs 0.0065 0.0156 1.6369 90
丙烯酸 0.0002 0.0005 0.0504 90氮气置换 418 G4-5
乙酸乙酯 0.001 0.0024 0.2518 90

VOCs 0.0114 0.0545 5.7416 90
丙烯酸 0.0009 0.0043 0.4533 90聚合 209 G4-6
乙酸乙酯 0.0021 0.01 1.0577 90

VOCs 0.0022 0.0026 0.2770 90
丙烯酸 0.0001 0.0001 0.0126 90过滤 836 G4-7
乙酸乙酯 0.0008 0.0010 0.1007 90

VOCs 0.0022 0.0026 0.2770 90
丙烯酸 0.0001 0.0001 0.0126 90

JP-105

灌装 836 G4-8
乙酸乙酯 0.0008 0.001 0.1007 90
乙酸乙酯 0.0001 0.0003 0.0269 90G5-1

VOCs 0.0001 0.0003 0.0269 90
VOCs 0.0001 0.0003 0.0269 90

G5-2
乙酸乙酯 0.0001 0.0003 0.0269 90

G5-3 VOCs 0.0003 0.0008 0.0806 90
VOCs 0.0005 0.0013 0.1343 90

投料 392

G5-4
乙酸乙酯 0.0001 0.0003 0.0269 90

VOCs 0.001 0.0013 0.1343 90
氮气置换 784 G5-5

乙酸乙酯 0.0002 0.0003 0.0269 90

JP-302

聚合 392 G5-6 VOCs 0.0594 0.1515 15.9506 90
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乙酸乙酯 0.0023 0.0059 0.6176 90
VOCs 0.0005 0.0003 0.0336 90

过滤 1568 G5-7
乙酸乙酯 0.0001 0.0001 0.0067 90

VOCs 0.0005 0.0003 0.0336 90
灌装 1568 G5-8

乙酸乙酯 0.0001 0.0001 0.0067 90
乙酸乙酯 0.001 0.0076 0.8035 90G6-1

VOCs 0.001 0.0076 0.8035 90
VOCs 0.001 0.0076 0.8035 90

G6-2
乙酸乙酯 0.001 0.0076 0.8035 90

G6-3 VOCs 0.003 0.0229 2.4106 90
VOCs 0.005 0.0382 4.0177 90

投料 131

G6-4
乙酸乙酯 0.001 0.0076 0.8035 90

VOCs 0.01 0.0382 4.0177 90
氮气置换 262 G6-5

乙酸乙酯 0.02 0.0763 8.0354 90
VOCs 0.016 0.1221 12.8566 90

聚合 131 G6-6
乙酸乙酯 0.003 0.0229 2.4106 90

VOCs 0.005 0.0095 1.0044 90
过滤 524 G6-7

乙酸乙酯 0.001 0.0019 0.2009 90
VOCs 0.005 0.0095 1.0044 90

JP-402

灌装 524 G6-8
乙酸乙酯 0.001 0.0019 0.2009 90
乙酸乙酯 0.0007 0.0212 2.2329 90G7-1

VOCs 0.0007 0.0212 2.2329 90
乙酸乙酯 0.0007 0.0212 2.2329 90G7-2

VOCs 0.0007 0.0212 2.2329 90
VOCs 0.0008 0.0242 2.5518 90

G7-3
乙酸乙酯 0.0005 0.0152 1.5949 90

VOCs 0.0008 0.0242 2.5518 90

投料 33

G7-4
乙酸乙酯 0.0005 0.0152 1.5949 90

VOCs 0.0016 0.0242 2.5518 90
氮气置换 66 G7-5

乙酸乙酯 0.001 0.0152 1.5949 90
VOCs 0.0266 0.1008 10.6061 90

聚合 264 G7-6
乙酸乙酯 0.0065 0.0246 2.5917 90

VOCs 0.0009 0.0273 2.8708 90
G7-7

乙酸乙酯 0.0008 0.0242 2.5518 90
VOCs 0.0091 0.2758 29.0271 90稀释调粘 33

G7-8
乙酸乙酯 0.0021 0.0636 6.6986 90

VOCs 0.2003 0.1265 13.3107 90
脱溶 1584 G7-9

乙酸乙酯 0.1995 0.1259 13.2576 90
VOCs 0.0005 0.0038 0.3987 90

过滤 132 G7-10
乙酸乙酯 0.0002 0.0015 0.1595 90

VOCs 0.0005 0.0038 0.3987 90

H-LM
W

灌装 132 G7-11
乙酸乙酯 0.0002 0.0015 0.1595 90
乙酸乙酯 0.636 1.178 123.9789 90

一次清洗 540 G13-1
VOCs 0.636 1.178 123.9789 90

乙酸乙酯 0.315 0.292 30.7000 90
过滤 1080 G13-2

VOCs 0.315 0.292 30.7000 90
乙酸乙酯 0.1155 0.214 22.5158 90

清洗

二次清洗 540 G13-3
VOCs 0.1155 0.214 22.5158 90
VOCs 0.4802 0.0548 27.4058 90 0.0480 0.00548 2.74 

罐区废气 8760 /
乙酸乙酯 0.4766 0.0544 2000 27.2

水喷淋+除
雾+两级活

性炭吸附
90 0.0477 0.00544 2.72 2000 2# H=15m,DN0.25m

危废仓库废气 8760 / 乙酸乙酯 0.07245 0.00825 9700 0.8505 两级活性 90 0.0072 0.00083 0.085 9700 3# H=15m,DN0.5m
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丙烯酸 0.00009 0.00001 0.0010 90 0.000009 0.000001 0.0001 
VOCs 0.0756 0.00865 0.8918 

炭吸附

90 0.0076 0.00086 0.09 
VOCs 0.216 0.0245 3.0625 90 0.0216 0.00245 0.31 
NH3 0.108 0.0125 1.5625 90 0.0108 0.00123 0.15 废水站废气 8760 /
H2S 0.0324 0.0035

8000
0.4375 

碱喷淋+除
雾+两级活

性炭吸附 90 0.0032 0.00037 0.046 
8000 4# H=15m,DN0.5m

VOCs 0.004725 0.0018 0.8571 90 0.00047 0.00018 0.086 
乙酸乙酯 0.000315 0.00012 0.0571 90 0.000032 0.000012 0.0057 实验室废气 2640 /
丙烯酸 0.000045 0.000015

2100
0.0071 

两级活性

炭吸附 90 0.000005 0.000002 0.001 
2100 5# H=15m,DN0.25m

注：本项目部分产品共用聚合反应釜，聚合反应工序各产品工艺废气污染物产生量不同、运行时间不同；考虑最不利情况，共用聚合反应釜的产品以污染物产生量最大产品计、同时运行，计算 1#排气筒污染物排放速率、排放浓

度。
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表 1.1-7  一期项目有组织废气排放汇总情况表

排放状况 排放标准

污染源名称
污染物名

称
排放量

（t/a）
排放速率

（kg/h）
排放浓度

（mg/m3）

浓度

（mg/m3）

速率

（kg/h）

排放口参

数及类型
排气筒位置

乙酸乙酯 0.133 0.070 7.39 50 5.6
丙烯酸 0.001 0.001 0.12 10 /

1#排气筒注 1

VOCs 0.157 0.064 6.74 60 /

H=30m
D=0.5m
T=25℃
一般排放

口

E118.361731，
N34.114672

VOCs 0.0480 0.00548 2.74 60 /

2#排气筒注 2
乙酸乙酯 0.0477 0.00544 2.72 50 0.55

H=15m
D=0.25m
T=25℃
一般排放

口

E118.361802，
N34.115315

乙酸乙酯 0.0072 0.00083 0.085 50 0.55
丙烯酸 0.000009 0.000001 0.0001 10 /

3#排气筒注 2

VOCs 0.0076 0.00086 0.09 60 /

H=15m
D=0.5m
T=25℃
一般排放

口

E118.361218，
N34.115348

VOCs 0.0216 0.00245 0.31 60 /
NH3 0.0108 0.00123 0.15 / 4.9

4#排气筒
H2S 0.0032 0.00037 0.046 / 0.33

H=15m
D=0.5m
T=25℃
一般排放

口

E118.361065，
N34.115643

VOCs 0.00047 0.00018 0.086 60 /
乙酸乙酯 0.000032 0.000012 0.0057 50 0.55

5#排气筒

丙烯酸 0.000005 0.000002 0.001 10 /

H=15m
D=0.25m
T=25℃
一般排放

口

E118.3611445，
N34.1136942

注 1：本项目部分产品共用聚合反应釜，聚合反应工序各产品工艺废气污染物产生量不同、运行时

间不同；考虑最不利情况，共用聚合反应釜的产品以污染物产生量最大产品计、同时运行，计算 1#
排气筒污染物排放速率、排放浓度。

注 2：根据《化学工业挥发性有机物排放标准》（DB 32/3151-2016），“排气简高度除须遵守表列

排放速率标准值外，还应高出周围 200m 半范围内的建筑物 5m 以上，不能达到该项要求的排气筒，

应按其高度对应的表列排放速率标准值严格 50%执行”，2#、3#和 5#排气筒乙酸乙酯排放速率应按

标准值的 50%执行。

根据《合成树脂工业污染物排放标准》（GB 31572-2015），单位产品非甲烷总烃排放量为 0.3kg/t
产品，本项目产品产能为 6000t/a，VOCs 排放总量为 0.98575t/a，则单位产品非甲烷总烃排放量为

0.164kg/t 产品，符合《合成树脂工业污染物排放标准》（GB 31572-2015）标准要求。

1.1.2 无组织废气排放情况

一期项目无组织废气主要来自车间、罐区、危废仓库、废水站、实验室。

（1）1 号厂房无组织废气

本项目在 1 号厂房设置配料间，配料间用于抗氧化剂、活性剂 S 和引发剂等固体物

料配置成溶液，确保生产线无固体投料，抗氧化剂、活性剂 S 和引发剂等用量较少，采

用人工投加至配料桶中，投加过程会产生极少量的粉尘，本项目不作定量分析。
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1 号厂房各生产工艺过程中尽可能采取了先进生产工艺和设备密闭等技术措施对工

艺废气进行有组织收集，未有效收集的部分在车间以无组织形式散逸；此外，各设备密

封点可能存在泄漏，设备动静密封点排气以无组织形式散逸。

根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ 884-2018），车间无组织废气采用系

数法进行核算，根据《环境影响评价实用技术指南》，车间无组织废气排放量可以按原

料年用量的 0.1‰~0.4‰计算，本项目取 0.2‰，车间废气以无组织方式排放入环境空气。

车间无组织废气产生量见表 1.1-8。

（2）罐区无组织废气

储罐静置损失、工作损失俗称大呼吸废气、小呼吸废气，根据《污染源源强核算技

术指南 准则》（HJ 884-2018），罐区废气采用系数法进行核算，废气产生量见表

1.1-3，废气采用集气罩进行收集，废气设计收集效率不低于 90%，剩余 10%无组织排放。

罐区无组织废气产生量见表 1.1-8。

（3）危废仓库无组织废气

根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ 884-2018），危废仓库废气采用类比

法进行核算，危废暂存库废气产生量见表 1.1-4，危废暂存库整体密闭，废气负压收集，

废气设计收集效率不低于 90%，剩余 10%无组织排放，危废仓库无组织废气产生量见表

1.1-8。

（4）废水站无组织废气

根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ884-2018），废水站废气采用类比法

进行核算。本项目废水站生化系统加盖收集废气，废气收集效率以 90%计。类比同类项

目，本项目废水站废气的产生情况见表 1.1-5。剩余 10%未收集的废气无组织排放，废

水站无组织废气产生量见表 1.1-8。

（5）实验室废气

根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ 884-2018），实验室废气采用系数法

进行核算，本项目实验室配备通风处及原子集风罩，废气收集效率以 90%计，剩余 10%

无组织排放。

一期项目无组织废气排放汇总情况见表 1.1-8。
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表 1.1-8  一期项目无组织废气排放汇总情况表

排放状况 面源参数

污染源 污染物名称
排放量（t/a） 速率

（kg/h）
长度

（m）

宽度

（m）

初始排放

高度（m）

VOCs 0.58535 0.0813
乙酸乙酯 0.10295 0.01431 号厂房

丙烯酸 0.01105 0.00155
80 19 6

VOCs 0.0605 0.0069
1 号罐区

乙酸乙酯 0.05295 0.00605 22.4 19.4 6

乙酸乙酯 0.00805 0.0009
丙烯酸 0.00001 0.000001危废仓库

VOCs 0.0084 0.00095
20 12 6

VOCs 0.024 0.00275
NH3 0.012 0.00135废水站
H2S 0.0036 0.0004

27 25 10

VOCs 0.000525 0.0002
乙酸乙酯 0.000035 0.0000135实验室

丙烯酸 0.000005 0.000002
9 4.7 6

1.2 废水产生及排放情况

一期项目不产生工艺废水，项目废水包括设备冲洗废水、车间地面冲洗废水、循环

冷却排水、废气处理系统排水、实验室废水、初期雨水和生活污水等。

（1）设备冲洗废水

根据建设单位提供的数据，一期项目聚合反应釜（5 立方 1 套、1.5 立方 1 套、0.5

立方 1 套）每星期清洗一次，先使用 20%的液碱进行清洗，液碱清洗后使用自来水进行

冲洗，自来水用量为 220t/a，废水产生系数为 95%，清洗废水产生量为 209t/a，详见表

1.2-1。

表 1.2-1 一期项目清洗用水情况表

设备 数量 用水量（t/次） 清洗次数（次/a） 用水量（a/t）
5m3 1 4.0 40 160

1.5m3 1 1.1 40 44聚合反应釜
0.5m3 1 0.4 40 16

合计 220

（2）车间地面冲洗废水

根据建设单位提供的数据，一期项目车间清洁每日一次，每次约用 50-100kg 清水，

拖把擦拭地面。本报告以最不利影响下，每日用水量为 50kg，地面冲洗废水按水量 80%

计，则项目地面冲洗废水排放量约为 12t/a。

（3）循环冷却排水
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项目所需循环冷却能力约 262.5m3/h，一般冷却系统补充水量占循环水量的 1-2%，

本次按 2%计算，设计浓缩倍数为 2.5。

项目冷却水循环量为 945000t/a，需补充 18900t/a（其中新鲜水 18545.6t/a、蒸汽冷

凝水 354.4t/a），排污 4725t/a，损耗 28350t/a。

（4）废气处理系统排水

项目废气治理会产生水吸收、碱吸收废水，水吸收用水量为 30t/a，碱吸收用水量为

合计约 11.25t/a，产污系数为 80%，则废气处理系统排水量为 33t/a，主要污染物为

COD、SS、丙烯酸、盐分等。

（5）实验室废水

本项目设置实验室用于检测原料及产品质量，实验室容器清洗用水量约为 16.65t/a，

产污系数为 90%，则实验室废水排放量约为 15t/a，主要成分为 COD、SS、丙烯酸、盐

分等。

（6）初期雨水

根据宿迁地区暴雨强度公式，计算初期雨水产生量：

q=1510.7(1+0.514lgP)/(t+9)0.64

式中：q－设计暴雨强度（L/s·ha）；

P－设计降雨重现期（年），本次计算采用 P=2 年； 

t－设计降雨历时（min）。

地面集水时间取 15 分钟，经计算暴雨强度 q=228.20（L/s·ha）。

一期项目初期雨水需收集汇水面积约为 10101.63m2，地面综合径流系数取 0.7，则

初期雨水量约合 145.2m3/次。以年暴雨次数 15 次计算，得全年初期雨水收集量约为 2178 

t/a，主要污染物为 COD 300mg/L、SS 200mg/L。

（7）生活污水

项目职工生活用水参考《建筑给水排水设计规范》（GB 50015-2019），第 3.2.11 

条“车间工人的生活用水定额应根据车间性质确定，宜采用 30L/（人.班）~50L/（人.

班）”（本次评价取 50L/人.班）；“工业企业建筑淋浴最高日用水定额，应根据现行国家

标准《工业企业设计卫生标准》（GBZ1）中的车间卫生特征分级确定，可采用 40~60L/
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人•次”（本次评价取 50L/人•次）。一期项目职工项目 59 人，实行四班三运转，年工作 300

天，则职工生活用水量为 1327.5t/a（100*59/4*3*300/1000=1327.5）。生活污水按用水

量 80%计，则生活污水排放量为 1062t/a。

一期项目废水产生情况见表 1.2-2。

表 1.2-2  一期项目废水产生情况一览表（一期项目无甲苯）

污染物产生情况
类别 废水量（t/a） 污染物

产生量（t/a） 浓度（mg/L）
pH 12～13

COD 0.3135 1500
SS 0.1045 500设备清洗废水 209

丙烯酸 0.00119 5
COD 0.12 10000
SS 0.06 5000生产车间地面冲洗

废水
12

丙烯酸 0.0006 50
COD 0.2835 60
SS 0.23625 50
氨氮 0.04725 10
总氮 0.0709 15
总磷 0.0189 4

循环冷却排水 4725

盐分 3.78 800
COD 0.066 2000
SS 0.00165 50

丙烯酸 0.0165 500废气处理系统排水 33

盐分 0.0099 300
COD 0.015 1000
SS 0.00075 50

丙烯酸 0.0075 500实验室废水 15

盐分 0.003 200
COD 0.6534 300

初期雨水 2178 SS 0.4356 200
COD 0.425 400
SS 0.3185 300
氨氮 0.032 30
总氮 0.053 50

生活污水 1062

总磷 0.0065 6
项目废水分质分类源强汇总

pH 11-12
COD 0.5145 1912.64 
SS 0.1669 620.45 

丙烯酸 0.02579 95.86 
生产废水 269

盐分 0.0129 46.07 
COD 0.2835 60
SS 0.23625 50
氨氮 0.04725 10
总氮 0.0709 15
总磷 0.0189 4

循环冷却排水 4725

盐分 3.78 800
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COD 0.6534 300
初期雨水 2178 SS 0.4356 200

COD 0.425 400
SS 0.3185 300
氨氮 0.032 30
总氮 0.053 50

生活污水 1062

总磷 0.0065 6
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一期项目设备清洗废水、车间地面冲洗废水、废气处理系统排水和实验室废水收集后经预处理（pH 调节+微电解塔+高效氧化+混

凝沉淀）后与生活污水、循环冷却排水、初期雨水一并进入综合处理系统（水解酸化+接触氧化+MBR 反应）处理。

一期项目废水预处理系统废水产生及排放情况见表 1.2-3，一期项目废水综合处理系统产生及排放情况见表 1.2-4。

表 1.2-3  一期项目废水预处理产生及排放情况一览表

污染物产生情况 污染物排放情况
种类

废水量

（t/a） 污染物
产生量（t/a） 浓度（mg/L）

预处理工

艺 1
去除效率

（%）

预处理工

艺 2
去除效率

（%） 排放量（t/a） 浓度（mg/L）
COD 0.5145 1912.64 5 5 0.464 1726.16 
SS 0.1669 620.45 / 40 0.100 372.27 

丙烯酸 0.02579 95.86 30 30 0.0126 46.97 

设备清洗废水、

车间地面冲洗

废水、废气处理

系统排水、实验

室废水

269

盐分 0.0129 46.07 

pH 调节

池+微电

解塔 /

高效氧化池

+混凝沉淀

池 / 0.0129 46.07

表 1.2-4  一期项目废水综合处理系统产生及排放情况一览表

污染物产生情况 污染物排放情况
污水厂接管

标准
种类

废水量

（t/a） 污染物
产生量

（t/a）
浓度

（mg/L）

处理

工艺 1
去除效

率（%）

处理工

艺 2
去除效

率（%）

处理工

艺 3
去除效

率（%）
排放量（t/a） 浓度

（mg/L） 浓度（mg/L）

COD 1.8764 227.88 5 50 20 0.7130 86.60 500
SS 1.15725 140.55 10 / 40 0.6249 75.89 200

丙烯酸 0.0258 3.13 50 20 10 0.0046 1.13 5
氨氮 0.07925 9.61 50 10 5 0.0339 4.11 50
总氮 0.1239 15.03 50 10 5 0.0530 6.42 70
总磷 0.0254 3.08 1 50 5 0.0119 1.45 3.0

预处理后

废水、循

环冷却水、

生活污水、

初期雨水

8234

盐分 3.7929 460.02 

水解

酸化

/

接触氧

化

/

MBR
反应

/ 3.7929 460.02 10000
注：单位产品实际排水量约 2.4m3/t 产品（14400/6000≈2.4），小于《合成树脂工业污染物排放标准》（GB 31572-2015）规定的单位产品基准排水量 3.0m3/t
产品，丙烯酸等污染物直接执行 GB 31572-2015 规定的水污染物排放浓度限值。
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1.3 固体废物产生及处置情况

一期项目固体废物包括过滤废渣、清洗废渣、废清洗剂、废过滤材料、废碱液、废

活性炭、废灯管、物化污泥、生化污泥、废 MBR 膜、废油、废包装桶、废包装材料、

制氮机废填料、实验室废物、报废品、废蓄电池、生活垃圾等。

（1）过滤废渣

生产过程过滤工序会产生过滤废渣（S1-1~S7-1），根据物料衡算，过滤废渣产生

量为 0.336+0.504+0.1659+0.3129+0.2013+0.231+0.0702=1.8213t/a，主要成分为聚丙烯酸

树脂等，属于危险废物 HW13（265-103-13）。

（2）清洗废渣

聚合反应釜会沾染一定的物料，使用乙酸乙酯进行清洗，清洗过程剥离下的树脂状

粘稠杂物通过过滤器进行过滤，会产生清洗废渣（S13-1），根据物料衡算，清洗废渣

产生量为 4.0705t/a，属于危险废物 HW13（900-016-13）。

（3）废清洗剂

聚合反应釜乙酸乙酯清洗过程，清洗剂乙酸乙酯定期更换，会产生废清洗剂

（S13-2），根据物料衡算，废清洗剂产生量为 11.7236t/a，主要成分是乙酸乙酯、聚丙

烯酸树脂等，属于危险废物 HW06（900-402-06）。

（4）废过滤材料

生产过程过滤工序和聚合反应釜乙酸乙酯清洗过程过滤工序，需要定期更换过滤材

料，更换下来的废过滤材料约 0.25t/a，废过滤材料上沾染一定的有机物及杂质，属于危

险废物 HW49（900-041-49）。

（5）废碱液

本项目使用 20%液碱定期清洗聚合反应釜，清洗后的液碱可重复使用，每 2 年更换

一次，主要成分为氢氧化钠、树脂颗粒、有机物、水等，废碱液产生量约 2.4t/2a，属于

危险废物 HW35（900-352-35）。

（6）废活性炭
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本项目废气处理活性炭吸附装置中的活性炭，因吸附饱和而失效，产生废活性炭，

根据《省生态环境厅关于将排污单位活性炭使用更换纳入排污许可管理的通知》进行计

算：

更换周期公式 T=m×s÷（c×10-6×Q×t）

式中：

T—更换周期，天；

m—活性炭的用量，kg；

s—动态吸附量，%；（一般取值 10%）

c—活性炭削减的 VOCs 浓度，mg/m3；

Q—风量，单位 m3/h；

t—运行时间，单位 h/d。

本项目废活性炭产生情况见表 1.3-1。

表 1.3-1  一期项目废活性炭产生情况一览表

序

号
排放口

风量

（m3/h）

活性炭

填充量

（kg）

进口浓度

（mg/m3）

去除

效率

（%）

动态吸

附量

（%）

更换

频次

（次/
年）

活性

炭年

用量

（t）

有机物

吸附量
[1]（t）

废活性

炭产生

量（t）

1 1#排气筒 9500 3500 67.4 90 0.1 12 42 4.1490 46.1490 
2 2#排气筒 2000 400 31.075 90 0.1 13 5.2 0.490 5.6901 
3 3#排气筒 9700 2000 0.89175 90 0.1 4[2] 8 0.0657 8.0657
4 4#排气筒 8000 4025 3.0625 90 0.1 4[2] 16.1 0.1944 16.2944
5 5#排气筒 2100 400 0.857 90 0.1 4[2] 1.6 0.0042 1.6043 

合计 77.8034 
注：[1]水喷淋等对挥发性有机物去除效率较小，本报告以最不利影响计，挥发性有机物均由活性炭

吸附去除。

[2]根据《关于深入开展涉 VOCs 治理重点工作核查的通知》（苏环办〔2022〕218 号），活性

炭更换周期一般不应超过累计运行 500 小时或 3 个月，因此 3#排气筒、4#排气筒、5#排气筒对应活

性炭吸附装置更换周期为 4 次/年。

（7）废灯管

项目 JP-105、JP-302、JP-402、H-LMW 产品聚合过程需采用 UV 灯进行照射，每年

灯管更换 1 次，产生废灯管约 0.002t/a，属于危险废物 HW29（900-023-29）。

（8）物化污泥

项目废水经厂内废水站处理会产生一定量的物化污泥，物化处理废水量为 2.975 吨/

天，物化产泥处理按照废水量的 0.5%计，则每天产生的污泥量为 5.95 吨/天×0.5%≈0.03
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吨/天（污泥含水率 80%左右），每年按照 300 天运行，污泥产生量约为 4.5t/a，属于危

险废物 HW13（265-104-13）。

（9）生化污泥

物化处理后的废水及初期雨水、循环冷却排水、生活污水经厂内废水站生化处理，

会产生一定量的生化污泥，厌氧反应单元排泥量很少，可忽略不计；按每公斤 COD 产

生 0.33kg 的生化污泥计算，则产生的绝干污泥为 0.383922t/a

（(1.8764-0.7130)×0.33=0.383922），产生 80%含水率的污泥量约为 1.92t/a

（0.383922/(1-80%)≈1.92）。

生化污泥产生量较少，企业直接将其作为危废管理，危废代码参照物化污泥 HW13

（265-104-13）。

（10）废 MBR 膜

项目废水生化处理使用 MBR 处理装置，需定期更换 MBR 膜，废 MBR 膜产生量约

0.15t/a。

废 MBR 膜产生量较少，企业直接将其作为危废管理，危废代码参照 HW49

（900-041-49）。

（11）废油

设备检修会产生少量的废机油，根据建设单位估算，废油产生量为 0.5t/a，属于危

险废物 HW08（900-249-08）。

（12）废包装桶

项目部分原料采用包装桶进行包装，会生产的废包装桶，根据建设单位估算，废包

装桶产生量约为 1t/a（废包装桶数量约 50 个，单桶以 20kg/个计），废包装桶沾染了化

学品，属于危险废物 HW49（900-041-49）。

（13）废包装材料

项目部分原料采用纸桶、袋进行包装，会生产的废包装材料，根据建设单位估算，

废包装材料产生量为 1t/a，废包装材料沾染了化学品，属于危险废物 HW49

（900-041-49）。

（14）制氮机废填料
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项目制氮机使用填料（分子筛及活性炭）净化氮气，每 5 年更换一次，一次更换产

生制氮机废填料的量为 0.1t，属于一般固体废物 SW59（900-008-S59），交给制氮机设

备厂商处置。

（15）实验室废物

项目实验室会产生一定的实验室废物，根据检验原辅料及产品的量进行估算，本项

目产生的实验室废物量约为 0.6t/a，属于危险废物 HW49（900-047-49）。

（16）报废品

项目生产过程中会产生一定的报废品，据韩国、国内同行业的实际状况，报废品量

约 0~0.2%，按年产 2000 吨产品计，最大报废量约 4t/a，属于危险废物 HW13

（265-101-13）。

（17）废蓄电池

项目使用 1 台 2.5 吨电动叉车，一般使用 48V 电池，共 24 块电池（每块 20 公

斤），总重量 480 公斤/台，电池每 3-5 年更换一次，按照三年更换计算，每三年约产生

480 公斤废蓄电池。

（18）生活垃圾

项目定员 59 人，职工生活过程会产生一定的生活垃圾，按照每人每天 1kg 计，生

活垃圾日产生量为 59kg，项目年运行时间 300 天，则生活垃圾产生量为 17.7t，由环卫

部门定期清运。

根据《固体废物鉴别标准 通则》（GB 34330-2017）等文件，一期项目固体废物产

生情况见表 1.3-2。
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表1.3-2  一期项目固体废物产生情况汇总表

种类判断
序

号

副产物名

称
产生工序 形态 主要成分

预测

产生

量 t/a
固体

废物

副产

品

判定

依据

1 过滤废渣 过滤 固态 树脂、有机物、杂质
1.821

3 √

2 清洗废渣
设备清洗过

滤
固态 树脂、碱、乙酸乙酯等

4.070
5 √

3 废清洗剂 设备清洗 液态 树脂、乙酸乙酯、杂质等
11.72

36 √

4 废过滤材

料

过滤&设备

清洗过滤
固态 滤袋、有机物、杂质等 0.25 √

5 废碱液 设备清洗 液态
氢氧化钠、树脂颗粒、有

机物、水等
2.4t/2

a √

6 废活性炭 废气治理 固态 活性炭、有机物
77.80

34 √

7 废灯管 聚合 固态 水银、灯管 0.002 √

8 物化污泥 废水处理
半固

态
污泥、杂质 4.5 √

9 生化污泥 废水处理
半固

态
污泥、杂质 1.92 √

10 废 MBR 膜 设备检修 固态 MBR 膜、杂质 0.15 √
11 废油 设备检修 固态 矿物油、杂质 0.5 √
12 废包装桶 原料包装 固态 包装桶、化学品 1 √

13 废包装材

料
原料包装 固态 包装纸/袋、化学品 1 √

14 制氮机废

填料
制氮 固态 活性炭、分子筛

0.1t/5
a √

15 实验室废

物
检验

固态/
液态

玻璃瓶、塑料瓶、树脂、

有机物等
0.6 √

16 报废品 非正常工况
固态/
液态

树脂、乙酸乙酯等 4 √

17 废蓄电池 设备检修 固态 塑料、硫酸、铅
0.96t/

3a √

18 生活垃圾 职工生活 固态 生活垃圾 17.7 √

GB34
330-2
017

一期项目固体废物分析结果汇总见表 1.3-3。

表1.3-3  一期项目固体废物分析结果汇总表

序

号

固废名

称

废物

类别
废物代码

产生量
t/a

产生

工序

形

态
主要成分 有害成分

产

废

周

期

危

险

特

性

1 过滤废

渣
HW13 265-103-13 1.8213 过滤

固

态

聚丙烯酸树

脂、有机物、

杂质等

聚丙烯酸树

脂、有机物、

杂质等

每

天
T

2 清洗废

渣
HW13 900-016-13 4.0705

设备

清洗

过滤

固

态

聚丙烯酸树

脂、有机物、

乙酸乙酯、

杂质等

聚丙烯酸树

脂、有机物、

乙酸乙酯、

杂质等

每

天
T
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3 废清洗

剂
HW06 900-402-06 11.7236 设备

清洗

液

态

聚丙烯酸树

脂、有机物、

乙酸乙酯、

杂质等

聚丙烯酸树

脂、有机物、

乙酸乙酯、

杂质等

每

月
T，I，
R

4 废过滤

材料
HW49 900-041-49 0.25 过滤

固

态

滤材、有机

物、杂质等

滤材、有机

物、杂质等

每

年
T/I
n

5 废碱液 HW35 900-352-35 2.4t/2a 设备

清洗

液

态

氢氧化钠、

聚丙烯酸树

脂颗粒、有

机物、水等

氢氧化钠、

聚丙烯酸树

脂颗粒、有

机物、水等

每

月
C，
T

6 废活性

炭
HW49 900-039-49 77.8034  废气

治理

固

态

活性炭、有

机物

活性炭、有

机物

每

年
T

7 废灯管 HW29 900-023-29 0.002 聚合
固

态
汞、灯管 汞

每

年
T

8 物化污

泥
HW13 265-104-13 4.5 废水

处理

半

固

态

污泥、杂质 污泥、杂质
每

天
T

9 生化污

泥
HW13 265-104-13 1.92 废水

处理

半

固

态

污泥、杂质 污泥、杂质
每

天
T

10 废 MBR
膜

HW49 900-041-49 0.15 设备

检修

固

态

MBR 膜、杂

质

MBR 膜、杂

质

每

年
T/I
n

11 废油 HW08 900-249-08 0.5 设备

检修

液

态

矿物油、杂

质

矿物油、杂

质

每

年
T，
I

12 废包装

桶
HW49 900-041-49 1 原料

包装

固

态

包装桶、化

学品

包装桶、化

学品

每

天
T/I
n

13 废包装

材料
HW49 900-041-49 1 原料

包装

固

态

包装纸/袋、

化学品

包装纸/袋、

化学品

每

天
T/I
n

14 制氮机

废填料
SW59 900-008-S59 0.1t/5a 制氮

固

态

活性炭、分

子筛
/ 5

年
/

15 实验室

废物
HW49 900-047-49 0.6 检验

固

态
/
液

态

玻璃瓶、塑

料瓶、树脂、

有机物等

树脂、有机

物等

每

天

T/
C/I
/R

16 报废品 HW13 265-101-13 4
非正

常工

况

固

态
/
液

态

树脂、乙酸

乙酯等

树脂、乙酸

乙酯等

每

年
T

17 废蓄电

池
HW31 900-052-31 0.96t/3a 厂内

运输

固

态

塑料、硫酸、

铅等
硫酸、铅等

每

三

年

T，
C

18 生活垃

圾
SW61，
SW62

900-002-S61，
900-001-S62，
900-002-S62，
900-003-S62，
900-004-S62，
900-005-S62，
900-006-S62，

17.7 职工

生活

固

态
/ / 每

天
/
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900-007-S62

1.4 项目实施后污染物排放汇总

一期项目污染物排放“三本账”见表 1.4-1。

表 1.4-1  一期项目污染物排放“三本帐”（单位：t/a）
项目 产生量 削减量 接管量 外排量

废水量 8234 0 8234 8234
COD 1.8764 1.1634 0.7130 0.412 
SS 1.1573 0.5324 0.6249 0.165

丙烯酸 0.0258 0.0212 0.0046 0.0046
氨氮 0.07925 0.04535 0.0339 0.0339 
总氮 0.1239 0.0709 0.0530 0.0530 
总磷 0.0254 0.0135 0.0119 0.0041 

废水

盐分 3.7929 0 3.7929 3.7929
乙酸乙酯 1.883615 1.6952535 / 0.1883615
丙烯酸 0.010635 0.0095715 / 0.0010635
VOCs 2.346475 2.1118275 / 0.2346475
NH3 0.108 0.0972 / 0.0108

有组

织

H2S 0.0324 0.02916 / 0.00324
乙酸乙酯 0.163985 / / 0.163985
丙烯酸 0.011065 / / 0.011065
VOCs 0.678775 / / 0.678775
NH3 0.012 / / 0.012

废气

无组

织

H2S 0.0036 / / 0.0036
注：VOCs 涵盖非甲烷总烃、乙酸乙酯、丙烯酸等污染物。
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2 电子级丙烯酸酯压敏胶生产线（二期）

2.1 大气污染物产生及排放情况

二期项目废气主要为工艺废气、罐区废气、危废仓库废气、废水站废气、实验室废

气和无组织排放的气体等。

2.1.1 有组织废气产生及排放情况

（1）工艺废气

根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ884-2018），二期项目工艺废气采用

物料衡算法进行核算。二期项目工艺废气的产生情况见表 2.1-1。

表 2.1-1  二期项目工艺废气的产生情况一览表

产品
生产

工序

废气编

号
污染物

产生

量（t/a）
产生速

率（kg/h）

产生

时间

（h）

收集风

量（m3/h）
产生浓度

（mg/m3）

丙烯酸异辛酯 0.017 0.1954 20.57
乙酸乙酯 0.021 0.2414 25.41G8-1
丙烯酸 0.012 0.1379 14.52

G8-2 碳酸二甲酯 0.03 0.3448 36.30
丙烯酸异辛酯 0.017 0.1954 20.57
乙酸乙酯 0.021 0.2414 25.41
丙烯酸 0.012 0.1379 14.52

投料

G8-3

碳酸二甲酯 0.03 0.3448

87

36.30
丙烯酸异辛酯 0.017 0.0977 10.28
乙酸乙酯 0.021 0.1207 12.70
丙烯酸 0.012 0.0690 7.26

氮气

置换
G8-4

碳酸二甲酯 0.03 0.1724

174

18.15
G8-5 乙酸乙酯 0.002 0.0006 0.07
G8-6 乙酸乙酯 0.002 0.0006 0.07
G8-7 乙酸乙酯 0.002 0.0006 0.07

丙烯酸异辛酯 0.068 0.0211 2.22
乙酸乙酯 0.084 0.0261 2.75
丙烯酸 0.048 0.0149 1.57

聚合

G8-8

碳酸二甲酯 0.12 0.0373

3219

3.92
G8-9 乙酸乙酯 0.002 0.0115 1.21
G8-10 乙酸乙酯 0.002 0.0115 1.21
G8-11 乙酸乙酯 0.03 0.1724 18.15

乙酸乙酯 0.05 0.2874 30.25
调黏

G8-12
碳酸二甲酯 0.03 0.1724

174

18.15
乙酸乙酯 0.05 0.1437 15.12

过滤 G8-13
碳酸二甲酯 0.03 0.0862

348
9.07

乙酸乙酯 0.05 0.1437 15.12

A10

灌装 G8-14
碳酸二甲酯 0.03 0.0862

348
9.07



35

丙烯酸异辛酯 0.014 0.2222 23.39
乙酸乙酯 0.014 0.2222 23.39G9-1
丙烯酸 0.005 0.0794 8.35

G9-2 碳酸二甲酯 0.015 0.2381 25.06
丙烯酸异辛酯 0.014 0.2222 23.39
乙酸乙酯 0.014 0.2222 23.39
丙烯酸 0.005 0.0794 8.35

投料

G9-3

碳酸二甲酯 0.015 0.2381

63

25.06
丙烯酸异辛酯 0.014 0.1111 11.70
乙酸乙酯 0.014 0.1111 11.70
丙烯酸 0.005 0.0397 4.18

氮气

置换
G9-4

碳酸二甲酯 0.015 0.1190

126

12.53
G9-5 乙酸乙酯 0.001 0.0006 0.07
G9-6 乙酸乙酯 0.001 0.0006 0.07
G9-7 乙酸乙酯 0.001 0.0006 0.07

丙烯酸异辛酯 0.056 0.0356 3.74
乙酸乙酯 0.056 0.0356 3.74
丙烯酸 0.02 0.0127 1.34

聚合

G9-8

碳酸二甲酯 0.06 0.0381

1575

4.01
G9-9 乙酸乙酯 0.001 0.0079 0.84
G9-10 乙酸乙酯 0.001 0.0079 0.84
G9-11 乙酸乙酯 0.021 0.1667 17.54

乙酸乙酯 0.034 0.2698 28.40
调黏

G9-12
碳酸二甲酯 0.015 0.1190

126

12.53
乙酸乙酯 0.034 0.1349 14.20

过滤 G9-13
碳酸二甲酯 0.015 0.0595

252
6.27

乙酸乙酯 0.034 0.1349 14.20

A06

灌装 G9-14
碳酸二甲酯 0.015 0.0595

252
6.27

丙烯酸异辛酯 0.0149 0.0627 6.60
乙酸乙酯 0.0149 0.0627 6.60

2-丙烯酸-2-羧乙

酯
0.0001 0.0004 0.04

G10-1

丙烯酸 0.0001 0.0004 0.04
G10-2 碳酸二甲酯 0.01 0.0421 4.43

丙烯酸异辛酯 0.0149 0.0627 6.60
2-丙烯酸-2-羧乙

酯
0.0001 0.0004 0.04

乙酸乙酯 0.0149 0.0627 6.60
丙烯酸 0.0001 0.0004 0.04

投料

G10-3

碳酸二甲酯 0.01 0.0421

237.5

4.43
丙烯酸异辛酯 0.0149 0.0314 3.31
乙酸乙酯 0.0149 0.0314 3.31

2-丙烯酸-2-羧乙

酯
0.0001 0.0002 0.02

丙烯酸 0.0001 0.0002 0.02

氮气

置换
G10-4

碳酸二甲酯 0.01 0.0211

475

2.22
G10-5 乙酸乙酯 0.005 0.0010 0.11
G10-6 乙酸乙酯 0.005 0.0010 0.11

BC51

聚合

G10-7 乙酸乙酯 0.005 0.0010
4987.5

0.11
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丙烯酸异辛酯 0.0599 0.0120 1.26
乙酸乙酯 0.0599 0.0120 1.26
丙烯酸 0.0001 0.0000 0.00

2-丙烯酸-2-羧乙

酯
0.0001 0.0000 0.00

G10-8

碳酸二甲酯 0.04 0.0080 0.84
G10-9 乙酸乙酯 0.005 0.0105 1.11
G10-10 乙酸乙酯 0.005 0.0105 1.11
G10-11 乙酸乙酯 0.01 0.0211 2.22

乙酸乙酯 0.02 0.0421 4.43
调黏

G10-12
碳酸二甲酯 0.01 0.0211

475

2.22
乙酸乙酯 0.02 0.0211 2.22

过滤 G10-13
碳酸二甲酯 0.01 0.0105

950
1.11

乙酸乙酯 0.02 0.0211 2.22
灌装 G10-14

碳酸二甲酯 0.01 0.0105
950

1.11
丙烯酸异辛酯 0.055 0.2196 23.12
乙酸乙酯 0.06 0.2395 25.21

2-丙烯酸-2-羧乙

酯
0.005 0.0200 2.11

G11-1

丙烯酸 0.005 0.0200 2.11
G11-2 碳酸二甲酯 0.08 0.3194 33.62

丙烯酸异辛酯 0.055 0.2196 23.12
乙酸乙酯 0.06 0.2395 25.21

2-丙烯酸-2-羧乙

酯
0.005 0.0200 2.11

丙烯酸 0.005 0.0200 2.11

投料

G11-3

碳酸二甲酯 0.08 0.3194

250.5

33.62
丙烯酸异辛酯 0.055 0.1098 11.56
乙酸乙酯 0.06 0.1198 12.61

2-丙烯酸-2-羧乙

酯
0.005 0.0100 1.05

丙烯酸 0.005 0.0100 1.05

氮气

置换
G11-4

碳酸二甲酯 0.08 0.1597

501

16.81
G11-5 乙酸乙酯 0.005 0.0012 0.13
G11-6 乙酸乙酯 0.005 0.0012 0.13
G11-7 乙酸乙酯 0.005 0.0012 0.13

丙烯酸异辛酯 0.22 0.0517 5.44
乙酸乙酯 0.24 0.0564 5.94
丙烯酸 0.005 0.0012 0.13

2-丙烯酸-2-羧乙

酯
0.005 0.0012 0.13

聚合

G11-8

碳酸二甲酯 0.32 0.0751

4258.5

7.91
G11-9 乙酸乙酯 0.005 0.0100 1.05
G11-10 乙酸乙酯 0.005 0.0100 1.05
G11-11 乙酸乙酯 0.08 0.1597 16.81

乙酸乙酯 0.145 0.2894 30.46
调黏

G11-12
碳酸二甲酯 0.08 0.1597

501

16.81
乙酸乙酯 0.145 0.1447 15.23

BC52

过滤 G11-13
碳酸二甲酯 0.08 0.0798

1002
8.40
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乙酸乙酯 0.145 0.1447 15.23
灌装 G11-14

碳酸二甲酯 0.08 0.0798
1002

8.40
丙烯酸羟丙酯 0.0015 0.0197 2.07
甲基丙烯酸羟乙

酯
0.02 0.2632 27.71

甲基丙烯酸甲酯 0.006 0.0789 8.31
甲基丙烯酸十八

酯
0.0015 0.0197 2.07

G12-1

碳酸二甲酯 0.021 0.2763 29.08
G12-2 丙酮 0.02 0.2632 27.71

丙烯酸羟丙酯 0.0015 0.0197 2.07
甲基丙烯酸羟乙

酯
0.02 0.2632 27.71

甲基丙烯酸甲酯 0.006 0.0789 8.31
甲基丙烯酸十八

酯
0.0015 0.0197 2.07

碳酸二甲酯 0.021 0.2763 29.08

投料

G12-3

丙酮 0.02 0.2632

76

27.71
丙烯酸羟丙酯 0.0015 0.0099 1.04
甲基丙烯酸羟乙

酯
0.02 0.1316 13.85

甲基丙烯酸甲酯 0.006 0.0395 4.16
甲基丙烯酸十八

酯
0.0015 0.0099 1.04

碳酸二甲酯 0.021 0.1382 14.55

氮气

置换
G12-4

丙酮 0.02 0.1316

152

13.85
G12-5 丙酮 0.003 0.0023 0.24
G12-6 丙酮 0.003 0.0023 0.24

丙烯酸羟丙酯 0.006 0.0046 0.48
甲基丙烯酸羟乙

酯
0.08 0.0619 6.52

甲基丙烯酸甲酯 0.024 0.0186 1.96
甲基丙烯酸十八

酯
0.006 0.0046 0.48

碳酸二甲酯 0.084 0.0650 6.84

聚合

G12-7

丙酮 0.08 0.0619

1292

6.52
G12-8 甲苯 0.03 0.1974 20.78

碳酸二甲酯 0.021 0.1382 14.55
丙酮 0.015 0.0987 10.39

调黏
G12-9

甲苯 0.03 0.1974

152

20.78
碳酸二甲酯 0.021 0.0691 7.27

丙酮 0.015 0.0493 5.19过滤 G12-10
甲苯 0.03 0.0987

304
10.39

碳酸二甲酯 0.021 0.0691 7.27
丙酮 0.015 0.0493 5.19

C1

灌装 G12-11
甲苯 0.03 0.0987

304
10.39

一次

清洗
G13-1 乙酸乙酯 0.636 1.1778 540 123.9789 

清洗

过滤 G13-2 乙酸乙酯 0.315 0.292 1080 30.7000 
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二次

清洗
G13-3 乙酸乙酯 0.116 0.214 540 22.5158 

聚合反应釜（共计 6 个，其中一期 3 个，二期 3 个）需定期进行乙酸乙酯清洗，清

洗包含一次清洗、二次清洗。

4000 吨电子级丙烯酸酯压敏胶系列产品平均每生产 20 批次清洗一次（电子级丙烯

酸酯压敏胶系列产品成分较为接近，产品切换时无需清洗），每次清洗使用乙酸乙酯用

量为反应釜容积的 50%，乙酸乙酯重复使用 10 次即作为废清洗剂处理。

（2）罐区废气

根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ 884-2018），罐区废气采用系数法进

行核算。参照《江苏重点行业挥发性有机物排放量计算暂行办法》附录 A.1 固定顶罐公

式计算，罐区总损失是静置损失与工作损失之和：

式中：

E 固——固定顶罐总损失，磅/年；

ES——静置损失，磅/年；

EW——工作损失，磅/年。

A、静置损失（Es）

式中：

ES——静置损失，磅/年；

VV——蒸汽空间容积，立方英尺；

WV——蒸汽密度，磅/立方英尺；

KE——蒸汽空间膨胀因子，无量纲；

KS——外排蒸气饱和因子，无量纲；

365——常数，取自一年中工作天数 365 天，年-1；

计算公式中各参数取值计算方法如下：

1）蒸汽空间容积 VV

ws固 EEE 

sEvs KKWv365VE 



39

式中：

VV——蒸汽空间容积，立方英尺；

D——罐径，英尺；

HVO——蒸汽空间高度，英尺；

式中：

HS——罐体（柱体）高度，英尺； 

HL——液体高度，英尺；

HRO——罐顶折算高度，英尺；

拱顶罐罐顶折算高度：

式中：

Rs——罐壳半径，英尺；

HR——罐顶高度，英尺；

式中：

RR——罐拱顶半径，英尺；

RR的值一般介于 0.8D-1.2D 之间，其中 D=2Rs。如果 RR 未知，则用罐体直径代替。

Rs——罐壳半径，英尺；

2）蒸汽密度 Wv

式中：

WV——蒸汽密度，磅/立方英尺；

Mv——蒸汽分子质量，磅/磅-摩尔；

R——理想气体状态常数，10.731 磅/(磅-摩尔•英尺•兰氏度)；

0
2)D

4
(V vv H
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PVA——日平均液面温度下的饱和蒸气压，磅/平方英寸（绝压）；

TLA——日平均液体表面温度，兰氏度，取年平均实际储存温度；

3）蒸汽空间膨胀因子 KE

式中：

KE——蒸汽空间膨胀因子，无量纲；

ΔTV——日蒸气温度范围，兰氏度；

TAX——日最高环境温度，兰氏度；

TAN——日最低环境温度，兰氏度；

α——罐漆太阳能吸收率，无量纲，本项目选取 0.6；

I——太阳辐射强度，英热/（平方英尺•天）；

0.0018——常数，（兰氏度）-1；

0.72——常数，无量纲；

0.028——常数，兰氏度•平方英尺•天/英热。

4）外排蒸汽饱和因子 Ks

式中：

Ks——外排蒸汽饱和因子，无量纲；

PVA——日平均液面温度下的饱和蒸气压，磅/平方英寸（绝压）；

HVO——蒸汽空间高度，英尺，见公式 A-4；

0.053——常数，（磅/平方英寸（绝压）•英尺）-1。

B、工作损失（Ew）

式中：

EW——工作损失，磅/年；

MV——蒸汽分子量，磅/磅-摩尔；

PVA ——日平均液体表面温度下的蒸气压，磅/平方英寸（绝压）；

]028.0)(72.0[0018.00018.0 ITTTvK ANAXE 
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Q——物料周转量，桶/年；

KP——工作损失产品因子，无量纲，原油 KP=0.75，其他 KP=1，本项目 KP=1；

KN——工作损失周转（饱和）因子，无量纲

当周转数＞36，KN=（180+N）/6N；

当周转数≤36，KN=1；

N 为年周转数量，无量纲；

式中：

VLX—— 储罐的最大液体容量，立方英尺；

R——理想气体状态常数，10.731 磅/（磅-摩尔•英尺•兰氏度）;

TLA——日平均液体表面温度；

KB——呼吸阀工作校正因子

当 时，

式中：

KB——呼吸阀校正因子，无量纲量；

PI——正常工况条件下气相空间压力，磅/平方英寸（表压）；PI是一个实际压力

（表压），如果处在大气压下（不是真空或处在稳定压力下），PI为 0；

PA——大气压，磅/平方英寸（绝压）；

KN——工作排放周转（饱和）因子，无量纲量，见式 A-26；

PVA——日平均液面温度下的蒸气压，磅/平方英寸（绝压）；

PBP——呼吸阀压力设定，磅/平方英寸（表压）。

罐区废气主要是储罐的呼吸作用产生的废气，而在绝大部分时间呼吸阀是闭合状态。

这就意味着如果使用管道直连的收集方式，废气设备风机在大部分工作时间都是在抽真
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空的工作状态。长此以往，将大大增加管道及风机的负担，最终将导致两个事故发生：

一是管道吸瘪，导致漏风；二是风机超负荷运转，导致风机损坏。故此，本项目储罐废

气采用集气罩进行收集，废气设计收集效率不低于 90%。

项目罐区参数见表 2.1-2。罐区废气的产生情况见表 2.1-3。



43

表 2.1-2  罐区参数情况一览表

参数

储罐 污染物
VV

（立方

英尺）

WV
（磅/立方

英尺）
KE KS

静置损

失 ES

（磅/年）

Mv
（磅/磅-
摩尔）

Q
（桶/年）

KP KN

工作损失
Ew

（磅/年）

储罐废气

（t/a）
（ES+ Ew）

65m3丙烯

酸异辛酯

储罐

丙烯酸异

辛酯
536.5 9.67E-05 1.22E-01 9.99E-01 2.3 184 10333.9 1 1 5.60 0.004

65m3丙烯

酸异辛酯

储罐

丙烯酸异

辛酯
536.5 9.67E-05 1.22E-01 9.99E-01 2.3 184 10333.9 1 1 5.60 0.004

95m3乙酸

乙酯储罐
乙酸乙酯 761.2 2.25E-02 1.22E-01 6.82E-01 518.4 88 14401.0 1 1 1815.40 1.059

65m3甲苯

储罐
甲苯 536.5 9.67E-03 1.22E-01 8.56E-01 197.0 92 2163.9 1 1 117.26 0.143

表 2.1-3  二期项目罐区废气的产生情况一览表

罐区 储罐 污染物
产生量

（t/a）
收集

效率

年工作

时间（h）

有组织罐区

废气产生量

（t/a）

产生速率

（kg/h） 治理措施

65m3丙烯酸异辛酯储罐

65m3丙烯酸异辛酯储罐
丙烯酸异辛酯 0.001 0.0036 0.0004

95m3乙酸乙酯储罐 乙酸乙酯 0.1175 0.47655 0.0544
1 号罐区

65m3甲苯储罐 甲苯 0.089

90% 8760

0.1287 0.0147

水喷淋+除雾+两级活性炭

吸附
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（3）危废仓库废气

根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ884-2018），危废仓库废气采用类比

法进行核算。

本项目危废库中存储的废渣、清洗废渣、废碱液、废清洗剂、废过滤材料、废 MBR

膜、废活性炭、废包装桶、废包装材料、废油、物化污泥、制氮机废填料、实验室废物

等危险废物均采用桶装袋盖密闭方式贮存。

本项目贮存的危废用桶装袋盖密闭方式贮存，包装紧密，项目产生的危险废物不倒

罐，不分装，废气产生量较小。为进一步降低 VOCs 的无组织排放，危废仓库设计为封

闭式，通过设置集中抽风系统使仓库处于微负压状态，将危废缓慢释放溢出的少量有机

废气引至废气治理装置处理后外排，废气收集效率按最低 90%计。危废仓库容积为

1608m3（20*12*6.7m），采用整体密闭负压收集的换气次数一般要达到 6 次/h 以上

（《化工采暖通风与空气调节设计规范》(HG/T 20698-2009)），考虑一定安全余量，危

废仓库废气总风量以 9700m3/h 计。

类比同类项目，二期项目危废仓库废气的产生情况见表 2.1-4。

表 2.1-4  二期项目危废仓库废气的产生情况一览表

污染物
产生量

（t/a）
收集

效率

年工作

时间（h）
有组织废气

产生量（t/a）
产生速率

（kg/h） 治理措施

乙酸乙酯 0.0805 0.00805 0.0009
甲苯 0.0004 0.00036 0.00004
丙烯酸 0.0001 0.00001 0.000001

甲基丙烯酸甲酯 0.0002 0.00018 0.00002
丙酮 0.0002 0.00018 0.00002

VOCs 0.084

90% 8760

0.0084 0.00095

两级活性炭吸附

（4）废水站废气

根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ884-2018），废水站废气采用类比法

进行核算。

本项目废水站池体玻璃钢加盖密封，风量计算按液面与盖之间的平均顶空距离为 1.5

米计算。根据通风设计原则，在无详细致臭物质浓度的情况下，臭气流量通常用空间换

气的方式确定，即需考虑空间换气，以形成盖内微负压，防止盖内污染物积累后在正压

条件下外泄。为了防止盖内温度过高，从而抑制生化池微生物生长或导致微生物死亡，
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故适当增加污水池换气次数，本次取 30 次/小时，加盖面积暂以 150m2计，经计算，其

废气风量为 6750m3/h，考虑一定安全余量，废水站废气总风量以 8000m3/h 计。

本项目废水站生化系统加盖收集废气，废气收集效率以 90%计。类比同类项目，二

期项目废水站废气的产生情况见表 2.1-5。

表 2.1-5  二期项目废水站废气的产生情况一览表

污染物
产生量

（t/a）
收集

效率

年工作

时间（h）
有组织废气

产生量（t/a）
产生速率

（kg/h） 治理措施

VOCs 0.24 0.216 0.0245
NH3 0.12 0.108 0.0125
H2S 0.036

90% 8760
0.0324 0.0035

碱喷淋+除雾+两级

活性炭吸附

（5）实验室废气

项目配备实验室用于检测项目原辅料及产品，根据企业估算，原辅料检测量为

0.30t/a，产品检测量为 0.75t/a，原辅料及产品分析过程会产生一定的挥发性有机物，VOCs

产生量参照同类型项目按照物质总量的 1%计，则 VOCs 产生量为 0.00525t/a、乙酸乙酯

0.00035t/a、甲苯 0.0001t/a、丙烯酸 0.00005t/a、甲基丙烯酸甲酯 0.0001t/a、丙酮

0.0002t/a。实验室内涉及挥发性化学试剂的实验操作全部在通风柜（风量 1500m3/h）中

完成，仪器上方设原子集风罩（4 个，风量 150m3/h），实验室废气总风量 2100m3/h，

废气收集效率以 90%计。

项目有组织废气产生、处理及排放情况见表 2.1-6，项目有组织废气排放汇总情况

见表 2.1-7。
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表 2.1-6  二期项目有组织废气产生、处理及排放情况表

产品 生产工序
产生时

间（h）
污染物

序号
污染物产生量（t/a） 产生速率

（kg/h）
收集风量

（m3/h）
产生浓度

（mg/m3）
处理措施

处理效

率（%）
排放量（t/a） 排放速率

（kg/h）
排放浓度

（mg/m3）

排放风量

（m3/h）
排气筒

编号
排气筒参数

VOCs 0.05 0.5747 60.4961 90 乙酸乙酯 0.315 0.165 17.41 
乙酸乙酯 0.021 0.2414 25.4083 90 甲苯 0.016 0.0197 2.07G8-1
丙烯酸 0.012 0.1379 14.5191 90 丙烯酸 0.014 0.015 1.55 

G8-2 VOCs 0.03 0.3448 36.2976 90 VOCs 0.6611 0.269 28.30 

VOCs 0.08 0.9195 96.7937 90 甲基丙烯

酸甲酯
0.0042 0.0079 0.83

乙酸乙酯 0.021 0.2414 25.4083 90 丙酮 0.0191 0.0263 2.77

投料 87

G8-3

丙烯酸 0.012 0.1379 14.5191 90
VOCs 0.08 0.4598 48.3969 90

乙酸乙酯 0.021 0.1207 12.7042 90氮气置换 174 G8-4
丙烯酸 0.012 0.0690 7.2595 90
乙酸乙酯 0.002 0.0006 0.0654 90G8-5

VOCs 0.002 0.0006 0.0654 90
乙酸乙酯 0.002 0.0006 0.0654 90G8-6

VOCs 0.002 0.0006 0.0654 90
乙酸乙酯 0.002 0.0006 0.0654 90G8-7

VOCs 0.002 0.0006 0.0654 90
VOCs 0.32 0.0994 10.4642 90

乙酸乙酯 0.084 0.0261 5.5591 90

聚合 3219

G8-8
丙烯酸 0.048 0.0149 0.981 90
乙酸乙酯 0.002 0.0115 1.2099 90G8-9

VOCs 0.002 0.0115 1.2099 90
乙酸乙酯 0.002 0.0115 1.2099 90G8-10

VOCs 0.002 0.0115 1.2099 90
乙酸乙酯 0.03 0.1724 18.1488 90G8-11

VOCs 0.03 0.1724 18.1488 90
乙酸乙酯 0.05 0.2874 30.2480 90

调黏 174

G8-12
VOCs 0.08 0.4598 48.3969 90

乙酸乙酯 0.05 0.1437 15.1240 90
过滤 348 G8-13

VOCs 0.08 0.2299 24.1984 90
VOCs 0.08 0.2299 24.1984 90

A10

灌装 348 G8-14
乙酸乙酯 0.05 0.1437 15.1240 90

VOCs 0.033 0.5238 55.1378 90
乙酸乙酯 0.014 0.2222 23.3918 90G9-1
丙烯酸 0.005 0.0794 8.3542 90

G9-2 VOCs 0.015 0.2381 25.0627 90
VOCs 0.048 0.7619 80.2005 90

乙酸乙酯 0.014 0.2222 23.3918 90

投料 63

G9-3
丙烯酸 0.005 0.0794 8.3542 90
VOCs 0.048 0.3810 40.1003 90

乙酸乙酯 0.014 0.1111 11.6959 90氮气置换 126 G9-4
丙烯酸 0.005 0.0397 4.1771 90
乙酸乙酯 0.001 0.0006 0.0668 90G9-5

VOCs 0.001 0.0006 0.0668 90
乙酸乙酯 0.001 0.0006 0.0668 90G9-6

VOCs 0.001 0.0006 0.0668 90

PSA

A06

聚合 1575

G9-7 乙酸乙酯 0.001 0.0006

9500

0.0668

水喷淋+除
雾+两级活

性炭吸附

90

9500 1# H=30m,DN0.5m
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VOCs 0.001 0.0006 0.0668 90
VOCs 0.192 0.1219 12.8321 90

乙酸乙酯 0.056 0.0356 3.7427 90G9-8
丙烯酸 0.02 0.0127 1.3367 90
VOCs 0.001 0.0079 0.8354 90

G9-9
乙酸乙酯 0.001 0.0079 0.8354 90

VOCs 0.001 0.0079 0.8354 90
G9-10

乙酸乙酯 0.001 0.0079 0.8354 90
VOCs 0.021 0.1667 17.5439 90

G9-11
乙酸乙酯 0.021 0.1667 17.5439 90

VOCs 0.049 0.3889 40.9357 90

调黏 126

G9-12
乙酸乙酯 0.034 0.2698 28.4043 90

VOCs 0.049 0.1944 20.4678 90
过滤 252 G9-13

乙酸乙酯 0.034 0.1349 14.2022 90
VOCs 0.049 0.1944 20.4678 90

灌装 252 G9-14
乙酸乙酯 0.034 0.1349 14.2022 90

VOCs 0.03 0.1263 13.2964 90
乙酸乙酯 0.0149 0.0627 6.6000 90G10-1
丙烯酸 0.0001 0.0004 0.0421 90

G10-2 VOCs 0.01 0.0421 4.4321 90
VOCs 0.04 0.1684 17.7285 90

乙酸乙酯 0.0149 0.0627 6.6039 90

投料 237.5

G10-3
丙烯酸 0.0001 0.0004 0.0443 90
VOCs 0.04 0.0842 8.8643 90

乙酸乙酯 0.0149 0.0314 3.3019 90氮气置换 475 G10-4
丙烯酸 0.0001 0.0002 0.0222 90
乙酸乙酯 0.005 0.0010 0.1055 90G10-5

VOCs 0.005 0.0010 0.1055 90
乙酸乙酯 0.005 0.0010 0.1055 90G10-6

VOCs 0.005 0.0010 0.1055 90
乙酸乙酯 0.005 0.0010 0.1055 90G10-7

VOCs 0.005 0.0010 0.1055 90
VOCs 0.16 0.0321 3.3769 90

乙酸乙酯 0.0599 0.0120 1.2642 90

聚合 4987.5

G10-8
丙烯酸 0.0001 0.00002 0.0021 90
乙酸乙酯 0.005 0.0105 1.1080 90G10-9

VOCs 0.005 0.0105 1.1080 90
乙酸乙酯 0.005 0.0105 1.1080 90G10-10

VOCs 0.005 0.0105 1.1080 90
乙酸乙酯 0.01 0.0211 2.2161 90G10-11

VOCs 0.01 0.0211 4.4321 90
乙酸乙酯 0.02 0.0421 4.4321 90

调黏 475

G10-12
VOCs 0.03 0.0632 6.6482 90

乙酸乙酯 0.02 0.0211 2.2161 90
过滤 950 G10-13

VOCs 0.03 0.0316 3.3241 90
乙酸乙酯 0.02 0.0211 2.2161 90

BC51

灌装 950 G10-14
VOCs 0.03 0.0316 3.3241 90
VOCs 0.125 0.4990 52.5265 90

乙酸乙酯 0.06 0.2395 25.2127 90G11-1
丙烯酸 0.005 0.0200 2.1011 90

G11-2 VOCs 0.08 0.3194 33.6170 90
BC52 投料 250.5

G11-3 VOCs 0.205 0.8184 86.1435 90
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乙酸乙酯 0.06 0.2395 25.2127 90
丙烯酸 0.005 0.0200 2.1011 90
VOCs 0.205 0.4092 43.0718 90

乙酸乙酯 0.06 0.1198 12.6064 90氮气置换 501 G11-4
丙烯酸 0.005 0.0100 1.0505 90
VOCs 0.005 0.0012 0.1236 90

G11-5
乙酸乙酯 0.005 0.0012 0.1236 90

VOCs 0.005 0.0012 0.1236 90
G11-6

乙酸乙酯 0.005 0.0012 0.1236 90
VOCs 0.005 0.0012 0.1236 90

G11-7
乙酸乙酯 0.005 0.0012 0.1236 90

VOCs 0.79 0.1855 19.5275 90
乙酸乙酯 0.24 0.0564 5.9324 90

聚合 4258.5

G11-8
丙烯酸 0.005 0.0012 0.1236 90
VOCs 0.005 0.0100 1.0505 90

G11-9
乙酸乙酯 0.005 0.0100 1.0505 90

VOCs 0.005 0.0100 1.0505 90
G11-10

乙酸乙酯 0.005 0.0100 1.0505 90
VOCs 0.08 0.1597 16.8085 90

G11-11
乙酸乙酯 0.08 0.1597 16.8085 90

VOCs 0.225 0.4491 47.2739 90

调黏 501

G11-12
乙酸乙酯 0.145 0.2894 30.4654 90

VOCs 0.225 0.2246 23.6369 90
过滤 1002 G11-13

乙酸乙酯 0.145 0.1447 15.2327 90
VOCs 0.225 0.2246 23.6369 90

灌装 1002 G11-14
乙酸乙酯 0.145 0.1447 15.2327 90

VOCs 0.05 0.6579 69.2521 90
G12-1 甲基丙烯

酸甲酯
0.006 0.0789 8.3102 90

丙酮 0.02 0.2632 27.7008 90G12-2
VOCs 0.02 0.2632 27.7008 90
VOCs 0.07 0.9211 96.9529 90

甲基丙烯

酸甲酯
0.006 0.0789 8.3102 90

投料 76

G12-3

丙酮 0.02 0.2632 27.7008 90
VOCs 0.07 0.4605 48.4765 90

甲基丙烯

酸甲酯
0.006 0.0395 4.1551 90氮气置换 152 G12-4

丙酮 0.02 0.1316 13.8504 90
丙酮 0.003 0.0023 0.2444 90G12-5

VOCs 0.003 0.0023 0.2444 90
VOCs 0.003 0.0023 0.2444 90

G12-6
丙酮 0.003 0.0023 0.2444 90

VOCs 0.28 0.2167 22.8124 90
甲基丙烯

酸甲酯
0.024 0.0186 1.9554 90

聚合 1292

G12-7

丙酮 0.08 0.0619 6.5178 90
甲苯 0.03 0.1974 20.7756 92G12-8

VOCs 0.03 0.1974 20.7756 90
VOCs 0.066 0.4342 45.7064 90

C1

调黏 152
G12-9

丙酮 0.015 0.0987 10.3878 90
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甲苯 0.03 0.1974 20.7756 92
VOCs 0.066 0.2171 22.8532 90
丙酮 0.015 0.0493 5.1939 90过滤 304 G12-10
甲苯 0.03 0.0987 10.3878 92

VOCs 0.066 0.2171 22.8532 90
丙酮 0.015 0.0493 5.1939 90灌装 304 G12-11
甲苯 0.03 0.0987 10.3878 92

乙酸乙酯 0.636 1.178 123.9789 90
一次清洗 540 G13-1

VOCs 0.636 1.178 123.9789 90
乙酸乙酯 0.315 0.292 30.7000 90

过滤 1080 G13-2
VOCs 0.315 0.292 30.7000 90

乙酸乙酯 0.1155 0.214 22.5158 90

清洗

二次清洗 540 G13-3
VOCs 0.1155 0.214 22.5158 90
VOCs 0.6089 0.0695 62.15 90 0.0609 0.00695 3.476 

乙酸乙酯 0.4766 0.0544 54.40 90 0.0476 0.00543 2.717 罐区废气 8760 /
甲苯 0.1287 0.0147

2000
7.35

水喷淋+除
雾+两级活

性炭吸附 92 0.0129 0.00147 0.736 
2000 2# H=15m,DN0.25m

乙酸乙酯 0.07245 0.00825 34.7517 90 0.0078 0.00089 0.092 
甲苯 0.00036 0.00004 27.2000 92 0.00003 0.000003 0.0004 
丙烯酸 0.00009 0.00001 7.3500 90 0.000011 0.000001 0.0001 
甲基丙烯

酸甲酯
0.00018 0.00002 0.8505 90 0.00002 0.000002 0.0002 

VOCs 0.0756 0.0173 0.0041 90 0.007 0.00080 0.082 

危废仓库废气 8760 /

丙酮 0.00018 0.00002

9700

0.0010 

两级活性

炭吸附

90 0.00002 0.000002 0.0002 

9700 3# H=15m,DN0.5m

VOCs 0.216 0.0245 0.0021 90 0.0216 0.00247 0.308 
NH3 0.108 0.0125 1.7835 90 0.0108 0.00123 0.154 废水站废气 8760 /
H2S 0.0324 0.0035

8000
0.0021 

碱喷淋+除
雾+两级活

性炭吸附 90 0.0033 0.00038 0.047 
8000 4# H=15m,DN0.5m

VOCs 0.004725 0.0018 3.0625 90 0.00048 0.00016 0.076 
乙酸乙酯 0.000315 0.00012 1.5625 90 0.000028 0.00001 0.004 
甲苯 0.00009 0.00003 0.4375 92 0.00001 0.000003 0.002 
丙烯酸 0.000045 0.000015 0.8571 90 0.000005 0.000002 0.001 
甲基丙烯

酸甲酯
0.00009 0.00003 0.0571 90 0.00001 0.000003 0.002 

实验室废气 2640 /

丙酮 0.00018 0.00007

2100

0.0143 

两级活性

炭吸附

90 0.00002 0.00001 0.003 

2100 5# H=15m,DN0.25m

注：本项目部分产品共用聚合反应釜，聚合反应工序各产品工艺废气污染物产生量不同、运行时间不同；考虑最不利情况，共用聚合反应釜的产品以污染物产生量最大产品计、同时运行，计算 1#排气筒污染物排放速率、排放浓

度。
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表 2.1-7  二期项目有组织废气排放汇总情况表

排放状况 排放标准

污染源名称
污染物名

称
排放量

（t/a）
排放速率

（kg/h）
排放浓度

（mg/m3）

浓度

（mg/m3）

速率

（kg/h）

排放口参

数及类型
排气筒位置

乙酸乙酯 0.315 0.165 17.41 50 5.6
甲苯 0.016 0.0197 2.07 8 /
丙烯酸 0.014 0.015 1.55 10 /
VOCs 0.6611 0.269 28.30 60 /

甲基丙烯

酸甲酯
0.0042 0.0079 0.83 50 /

1#排气筒注 1

丙酮 0.0191 0.0263 2.77 40 6.7

H=30m
D=0.5m
T=25℃
一般排放

口

E118.361731，
N34.114672

VOCs 0.0609 0.00695 3.476 60 /
乙酸乙酯 0.0476 0.00543 2.717 50 0.55

2#排气筒注 2

甲苯 0.0129 0.00147 0.736 8 /

H=15m
D=0.25m
T=25℃
一般排放

口

E118.361802，
N34.115315

乙酸乙酯 0.0078 0.00089 0.092 50 0.55
甲苯 0.00003 0.000003 0.0004 8 /
丙烯酸 0.000011 0.000001 0.0001 10 /
甲基丙烯

酸甲酯
0.00002 0.000002 0.0002 50 /

VOCs 0.007 0.00080 0.082 60 /

3#排气筒注 2

丙酮 0.00002 0.000002 0.0002 40 1.3

H=15m
D=0.5m
T=25℃
一般排放

口

E118.361218，
N34.115348

VOCs 0.0216 0.00247 0.308 60 /
NH3 0.0108 0.00123 0.154 / 4.9

4#排气筒
H2S 0.0033 0.00038 0.047 / 0.33

H=15m
D=0.5m
T=25℃
一般排放

口

E118.361065，
N34.115643

VOCs 0.00048 0.00016 0.076 60 /
乙酸乙酯 0.000028 0.00001 0.004 50 0.55
甲苯 0.00001 0.000003 0.002 8 /
丙烯酸 0.000005 0.000002 0.001 10 /
甲基丙烯

酸甲酯
0.00001 0.000003 0.002 50 /

5#排气筒

丙酮 0.00002 0.00001 0.003 40 1.3

H=15m
D=0.25m
T=25℃
一般排放

口

E118.3611445，
N34.1136942

注 1：本项目部分产品共用聚合反应釜，聚合反应工序各产品工艺废气污染物产生量不同、运行时

间不同；考虑最不利情况，共用聚合反应釜的产品以污染物产生量最大产品计、同时运行，计算 1#
排气筒污染物排放速率、排放浓度。

注 2：根据《化学工业挥发性有机物排放标准》（DB 32/3151-2016），“排气简高度除须遵守表列

排放速率标准值外，还应高出周围 200m 半范围内的建筑物 5m 以上，不能达到该项要求的排气筒，

应按其高度对应的表列排放速率标准值严格 50%执行”，2#、3#和 5#排气筒乙酸乙酯排放速率应按

标准值的 50%执行。

根据《合成树脂工业污染物排放标准》（GB 31572-2015），单位产品非甲烷总烃排放量为 0.3kg/t
产品，本项目产品产能为 6000t/a，VOCs 排放总量为 0.98575t/a，则单位产品非甲烷总烃排放量为

0.164kg/t 产品，符合《合成树脂工业污染物排放标准》（GB 31572-2015）标准要求。

2.1.2 无组织废气排放情况

项目无组织废气主要来自车间、罐区、危废仓库、废水站、实验室。
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（1）1 号厂房无组织废气

本项目在 1 号厂房设置配料间，配料间用于抗氧化剂、活性剂 S 和引发剂等固体物

料配置成溶液，确保生产线无固体投料，抗氧化剂、活性剂 S 和引发剂等用量较少，采

用人工投加至配料桶中，投加过程会产生极少量的粉尘，本项目不作定量分析。

1 号厂房各生产工艺过程中尽可能采取了先进生产工艺和设备密闭等技术措施对工

艺废气进行有组织收集，未有效收集的部分在车间以无组织形式散逸；此外，各设备密

封点可能存在泄漏，设备动静密封点排气以无组织形式散逸。

根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ 884-2018），车间无组织废气采用系

数法进行核算，根据《环境影响评价实用技术指南》，车间无组织废气排放量可以按原

料年用量的 0.1‰~0.4‰计算，本项目取 0.2‰，车间废气以无组织方式排放入环境空气。

车间无组织废气产生量见表 2.1-8。

（2）罐区无组织废气

储罐静置损失、工作损失俗称大呼吸废气、小呼吸废气，根据《污染源源强核算技

术指南 准则》（HJ 884-2018），罐区废气采用系数法进行核算，废气产生量见表

3.4.1-3，废气采用集气罩进行收集，废气设计收集效率不低于 90%，剩余 10%无组织排

放。罐区无组织废气产生量见表 2.1-8。

（3）危废仓库无组织废气

根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ 884-2018），危废仓库废气采用类比

法进行核算，危废暂存库废气产生量见表 2.1-4，危废暂存库整体密闭，废气负压收集，

废气设计收集效率不低于 90%，剩余 10%无组织排放，危废仓库无组织废气产生量见表

2.1-8。

（4）废水站无组织废气

根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ884-2018），废水站废气采用类比法

进行核算。本项目废水站生化系统加盖收集废气，废气收集效率以 90%计。类比同类项

目，本项目废水站废气的产生情况见表 2.1-5。剩余 10%未收集的废气无组织排放，废

水站无组织废气产生量见表 2.1-8。

（5）实验室废气
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根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ 884-2018），实验室废气采用系数法

进行核算，本项目实验室配备通风处及原子集风罩，废气收集效率以 90%计，剩余 10%

无组织排放。

二期项目无组织废气排放汇总情况见表 2.1-8。

表 2.1-8 二期项目无组织废气排放汇总情况表

排放状况 面源参数

污染源 污染物名称
排放量（t/a） 速率

（kg/h）
长度

（m）

宽度

（m）

初始排放

高度（m）

VOCs 0.58535 0.0813
乙酸乙酯 0.10295 0.0143

甲苯 0.0245 0.0034
丙烯酸 0.01105 0.00155
丙酮 0.0136 0.0019

1 号厂房

甲基丙烯酸甲酯 0.0051 0.0007

80 19 6

VOCs 0.0605 0.0069
乙酸乙酯 0.05295 0.006051 号罐区

甲苯 0.0143 0.0016
22.4 19.4 6

乙酸乙酯 0.00805 0.0009
甲苯 0.00004 0.000005 

丙烯酸 0.00001 0.000001
甲基丙烯酸甲酯 0.00002 0.000002 

丙酮 0.00002 0.000002 

危废仓库

VOCs 0.0084 0.00095

20 12 6

VOCs 0.024 0.00275
NH3 0.012 0.00135废水站
H2S 0.0036 0.0004

27 25 10

VOCs 0.000525 0.0002
乙酸乙酯 0.000035 0.0000135

甲苯 0.00001 0.000004
丙烯酸 0.000005 0.000002

甲基丙烯酸甲酯 0.00001 0.000004

实验室

丙酮 0.00002 0.000008

9 4.7 6

2.2 废水产生及排放情况

二期项目不产生工艺废水，二期项目废水包括设备冲洗废水、车间地面冲洗废水、

循环冷却排水、废气处理系统排水、实验室废水、初期雨水和生活污水等。

（1）设备冲洗废水

根据建设单位提供的数据，二期项目聚合反应釜（5 立方 2 套、0.5 立方 1 套）每星

期清洗一次，先使用 20%的液碱进行清洗，液碱清洗后使用自来水进行冲洗，自来水用

量为 336t/a，废水产生系数为 95%，清洗废水产生量为 319t/a，详见表 2.2-1。
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表 2.2-1  二期项目清洗用水情况表

设备 数量 用水量（t/次） 清洗次数（次/a） 用水量（a/t）
5m3 2 4.0 40 320

聚合反应釜 0.5m3 1 0.4 40 16
合计 336

（2）车间地面冲洗废水

根据建设单位提供的数据，二期项目车间清洁每日一次，每次约用 50-100kg 清水，

拖把擦拭地面。本报告以最不利影响下，每日用水量为 50kg，地面冲洗废水按水量 80%

计，则项目地面冲洗废水排放量约为 12t/a。

（3）循环冷却排水

二期项目所需循环冷却能力约 262.5m3/h，一般冷却系统补充水量占循环水量的

1-2%，本次按 2%计算，设计浓缩倍数为 2.5。

二期项目冷却水循环量为 945000t/a，需补充 18900t/a（其中新鲜水 18545.6t/a、蒸

汽冷凝水 354.4t/a），排污 4725t/a，损耗 28350t/a。

（4）废气处理系统排水

二期项目废气治理会产生水吸收、碱吸收废水，水吸收用水量为 30t/a，碱吸收用水

量为合计约 11.25t/a，产污系数为 80%，则废气处理系统排水量为 33t/a，主要污染物为

COD、SS、丙烯酸、甲苯、盐分等。

（5）实验室废水

二期项目设置实验室用于检测原料及产品质量，实验室容器清洗用水量约为

16.65t/a，产污系数为 90%，则实验室废水排放量约为 15t/a，主要成分为 COD、SS、丙

烯酸、甲苯、盐分等。

（6）生活污水

二期项目职工生活用水参考《建筑给水排水设计规范》（GB 50015-2019），第

3.2.11 条“车间工人的生活用水定额应根据车间性质确定，宜采用 30L/（人.班）~50L/

（人.班）”（本次评价取 50L/人.班）；“工业企业建筑淋浴最高日用水定额，应根据现

行国家标准《工业企业设计卫生标准》（GBZ1）中的车间卫生特征分级确定，可采用

40~60L/人•次”（本次评价取 50L/人•次）。二期项目职工项目 59 人，实行四班三运转，
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年工作 300 天，则职工生活用水量为 1327.5t/a（100*59/4*3*300/1000=1327.5）。生活

污水按用水量 80%计，则生活污水排放量为 1062t/a。

二期项目废水产生情况见表 2.2-2。

表 2.2-2  二期项目废水产生情况一览表

污染物产生情况

类别
二期废

水量（t/a） 污染物
产生量（t/a） 浓度

（mg/L）
pH 12～13

COD 0.4785 1500
SS 0.1595 500

丙烯酸 0.00181 5
设备清洗废水 319

甲苯 0.011 20
COD 0.12 10000
SS 0.06 5000

丙烯酸 0.0006 50生产车间地面冲洗废水 12

甲苯 0.0048 200
COD 0.2835 60
SS 0.23625 50
氨氮 0.04725 10
总氮 0.0709 15
总磷 0.0189 4

循环冷却排水 4725

盐分 3.78 800
COD 0.066 2000
SS 0.00165 50

丙烯酸 0.0165 500
甲苯 0.0007 10

废气处理系统排水 33

盐分 0.0099 300
COD 0.015 1000
SS 0.00075 50

丙烯酸 0.0075 500
甲苯 0.0002 5

实验室废水 15

盐分 0.003 200
COD 0.425 400
SS 0.3185 300
氨氮 0.032 30
总氮 0.053 50

生活污水 1062

总磷 0.0065 6
项目废水分质分类源强汇总

pH 11 月 12 日

COD 0.6795 1792.88 
SS 0.2219 585.49 

丙烯酸 0.02641 69.69 
甲苯 0.01670 44.06 

生产废水 379

盐分 0.0129 34.04 
COD 0.2835 60

循环冷却排水 4725 SS 0.23625 50
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氨氮 0.04725 10
总氮 0.0709 15
总磷 0.0189 4
盐分 3.78 800
COD 0.425 400
SS 0.3185 300
氨氮 0.032 30
总氮 0.053 50

生活污水 1062

总磷 0.0065 6
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二期项目设备清洗废水、车间地面冲洗废水、废气处理系统排水和实验室废水收集后经预处理（pH 调节+微电解塔+高效氧化+混

凝沉淀）后与生活污水、循环冷却排水、初期雨水一并进入综合处理系统（水解酸化+接触氧化+MBR 反应）处理。

二期项目废水预处理系统废水产生及排放情况见表 2.2-3，二期项目废水综合处理系统产生及排放情况见表 2.2-4。

表 2.2-3  二期项目废水预处理产生及排放情况一览表

污染物产生情况 污染物排放情况
种类

废水量

（t/a） 污染物
产生量（t/a） 浓度（mg/L）

预处理工

艺 1
去除效率

（%）

预处理工

艺 2
去除效率

（%） 排放量（t/a） 浓度（mg/L）
COD 0.6795 1792.88 5 5 0.613 1618.07 
SS 0.2219 585.49 / 40 0.133 351.29 

丙烯酸 0.02641 69.69 30 30 0.0129 34.14 
甲苯 0.01670 44.06 5 96 0.0006 1.67 

设备清洗废水、

车间地面冲洗

废水、废气处理

系统排水、实验

室废水

379

盐分 0.0129 34.04 

pH 调节

池+微电

解塔
/

高效氧化池

+混凝沉淀

池
/ 0.0129 46.07

表 2.2-4  二期项目废水综合处理系统产生及排放情况一览表

污染物产生情况 污染物排放情况
污水厂接管

标准
种类

废水量

（t/a） 污染物
产生量

（t/a）
浓度

（mg/L）

处理

工艺 1
去除效

率（%）

处理工

艺 2
去除效

率（%）

处理工

艺 3
去除效

率（%）
排放量（t/a） 浓度

（mg/L） 浓度（mg/L）

COD 1.388 225.11 5 50 20 0.4831 78.35 500
SS 0.7766 125.96 10 / 40 0.3356 54.43 200

丙烯酸 0.0264 4.28 50 20 10 0.0046 0.75 5
甲苯 0.0167 2.71 60 70 10 0.00007 0.01 0.2
氨氮 0.07925 12.85 50 10 5 0.0065 1.05 50
总氮 0.1239 20.09 50 10 5 0.0076 1.23 70
总磷 0.0254 4.12 1 50 5 0.0118 1.91 3.0

预处理后

废水、循

环冷却水、

生活污水、

初期雨水

6166

盐分 3.7929 615.13 

水解

酸化

/

接触氧

化

/

MBR
反应

/ 3.7929 615.13 10000
注：单位产品实际排水量约 2.4m3/t 产品（14400/6000≈2.4），小于《合成树脂工业污染物排放标准》（GB 31572-2015）规定的单位产品基准排水量 3.0m3/t
产品，甲苯、丙烯酸等污染物直接执行 GB 31572-2015 规定的水污染物排放浓度限值。
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2.3 固体废物产生及处置情况

二期项目固体废物包括过滤废渣、清洗废渣、废清洗剂、废过滤材料、废碱液、废

活性炭、物化污泥、生化污泥、废 MBR 膜、废油、废包装桶、废包装材料、制氮机废

填料、实验室废物、报废品、废蓄电池、生活垃圾等。

（1）过滤废渣

生产过程过滤工序会产生过滤废渣（S8-1~S12-1），根据物料衡算，过滤废渣产生

量为 3.994t/a，主要成分为聚丙烯酸树脂等，属于危险废物 HW13（265-103-13）。

（2）清洗废渣

聚合反应釜会沾染一定的物料，使用乙酸乙酯进行清洗，清洗过程剥离下的树脂状

粘稠杂物通过过滤器进行过滤，会产生清洗废渣（S13-1），根据物料衡算，清洗废渣

产生量为 4.0705t/a，属于危险废物 HW13（900-016-13）。

（3）废清洗剂

聚合反应釜乙酸乙酯清洗过程，清洗剂乙酸乙酯定期更换，会产生废清洗剂

（S13-2），根据物料衡算，废清洗剂产生量为 11.7236t/a，主要成分是乙酸乙酯、聚丙

烯酸树脂等，属于危险废物 HW06（900-402-06）。

（4）废过滤材料

生产过程过滤工序和聚合反应釜乙酸乙酯清洗过程过滤工序，需要定期更换过滤材

料，更换下来的废过滤材料约 0.25t/a，废过滤材料上沾染一定的有机物及杂质，属于危

险废物 HW49（900-041-49）。

（5）废碱液

本项目使用 20%液碱定期清洗聚合反应釜，清洗后的液碱可重复使用，每 2 年更换

一次，主要成分为氢氧化钠、树脂颗粒、有机物、水等，废碱液产生量约 2.4t/2a，属于

危险废物 HW35（900-352-35）。

（6）废活性炭

本项目废气处理活性炭吸附装置中的活性炭，因吸附饱和而失效，产生废活性炭，

根据《省生态环境厅关于将排污单位活性炭使用更换纳入排污许可管理的通知》进行计

算：
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更换周期公式 T=m×s÷（c×10-6×Q×t）

式中：

T—更换周期，天；

m—活性炭的用量，kg；

s—动态吸附量，%；（一般取值 10%）

c—活性炭削减的 VOCs 浓度，mg/m3；24

Q—风量，单位 m3/h；

t—运行时间，单位 h/d。

本项目废活性炭产生情况见表 2.3-1。

表 2.3-1  二期项目废活性炭产生情况一览表

序

号
排放口

风量

（m3/h）

活性炭

填充量

（kg）

进口浓度

（mg/m3）

去除

效率

（%）

动态吸

附量

（%）

更换

频次

（次/
年）

活性

炭年

用量

（t）

有机物

吸附量
[1]（t）

废活性

炭产生

量（t）

1 1#排气筒 9500 3500 40.2487 90 0.1 10 35 4.1490 39.1490 
2 2#排气筒 2000 400 31.075 90 0.1 14 5.6 0.4900 6.0901 
3 3#排气筒 9700 2000 0.89175 90 0.1 4[2] 8 0.0657 8.0657
4 4#排气筒 8000 4025 3.0625 90 0.1 4[2] 16.1 0.1944 16.2944
5 5#排气筒 2100 400 0.857 90 0.1 4[2] 1.6 0.0042 1.6043 

合计 71.2034
注：[1]水喷淋等对挥发性有机物去除效率较小，本报告以最不利影响计，挥发性有机物均由活性炭

吸附去除。

[2]根据《关于深入开展涉 VOCs 治理重点工作核查的通知》（苏环办〔2022〕218 号），活性

炭更换周期一般不应超过累计运行 500 小时或 3 个月，因此 3#排气筒、4#排气筒、5#排气筒对应活

性炭吸附装置更换周期为 4 次/年。

（7）废灯管（无）

（8）物化污泥

本项目废水经厂内废水站处理会产生一定量的物化污泥，物化处理废水量为 2.975

吨/天，物化产泥处理按照废水量的 0.5%计，则每天产生的污泥量为 5.95 吨/天

×0.5%≈0.03 吨/天（污泥含水率 80%左右），每年按照 300 天运行，污泥产生量约为 4.5t/a，

属于危险废物 HW13（265-104-13）。

（9）生化污泥

产生 80%含水率的污泥量约为 2.15t/a。
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生化污泥产生量较少，企业直接将其作为危废管理，危废代码参照物化污泥 HW13

（265-104-13）。

（10）废 MBR 膜

本项目废水生化处理使用 MBR 处理装置，需定期更换 MBR 膜，废 MBR 膜产生量

约 0.15t/a。

废 MBR 膜产生量较少，企业直接将其作为危废管理，危废代码参照 HW49

（900-041-49）。

（11）废油

设备检修会产生少量的废机油，根据建设单位估算，废油产生量为 0.5t/a，属于危

险废物 HW08（900-249-08）。

（12）废包装桶

本项目部分原料采用包装桶进行包装，会生产的废包装桶，根据建设单位估算，废

包装桶产生量约为 1t/a（废包装桶数量约 50 个，单桶以 20kg/个计），废包装桶沾染了

化学品，属于危险废物 HW49（900-041-49）。

（13）废包装材料

本项目部分原料采用纸桶、袋进行包装，会生产的废包装材料，根据建设单位估算，

废包装材料产生量为 1t/a，废包装材料沾染了化学品，属于危险废物 HW49

（900-041-49）。

（14）制氮机废填料

本项目制氮机使用填料（分子筛及活性炭）净化氮气，每 5 年更换一次，一次更换

产生制氮机废填料的量为 0.1t，属于一般固体废物 SW59（900-008-S59），交给制氮机

设备厂商处置。

（15）实验室废物

本项目实验室会产生一定的实验室废物，根据检验原辅料及产品的量进行估算，本

项目产生的实验室废物量约为 0.6t/a，属于危险废物 HW49（900-047-49）。

（16）报废品
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本项目生产过程中会产生一定的报废品，据韩国、国内同行业的实际状况，报废品

量约 0~0.2% ，按年产 4000 吨产品计，最大报废量约 8t/a ，属于危险废物 HW13

（265-101-13）。

（17）废蓄电池

本项目使用 1 台 2.5 吨电动叉车，一般使用 48V 电池，共 24 块电池（每块 20 公

斤），总重量 480 公斤/台，电池每 3-5 年更换一次，按照三年更换计算，每三年约产生

480 公斤废蓄电池。

（18）生活垃圾

本项目定员 59 人，职工生活过程会产生一定的生活垃圾，按照每人每天 1kg 计，

生活垃圾日产生量为 59kg，项目年运行时间 300 天，则生活垃圾产生量为 17.7t，由环

卫部门定期清运。

根据《固体废物鉴别标准 通则》（GB 34330-2017）等文件，项目固体废物产生情

况见表 2.3-2。
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表2.3-2  二期项目固体废物产生情况汇总表

种类判断
序

号

副产物名

称
产生工序 形态 主要成分

预测

产生

量 t/a
固体

废物

副产

品

判定

依据

1 过滤废渣 过滤 固态 树脂、有机物、杂质 3.994 √

2 清洗废渣
设备清洗过

滤
固态 树脂、碱、乙酸乙酯等

4.070
5 √

3 废清洗剂 设备清洗 液态 树脂、乙酸乙酯、杂质等
11.72

36 √

4 废过滤材

料

过滤&设备

清洗过滤
固态 滤袋、有机物、杂质等 0.25 √

5 废碱液 设备清洗 液态
氢氧化钠、树脂颗粒、有

机物、水等
2.4t/2

a √

6 废活性炭 废气治理 固态 活性炭、有机物
71.20

34 √

7 废灯管 聚合 固态 水银、灯管 0 √

8 物化污泥 废水处理
半固

态
污泥、杂质 4.5 √

9 生化污泥 废水处理
半固

态
污泥、杂质 2.15 √

10 废 MBR
膜

设备检修 固态 MBR 膜、杂质 0.15 √

11 废油 设备检修 固态 矿物油、杂质 0.5 √
12 废包装桶 原料包装 固态 包装桶、化学品 1 √

13 废包装材

料
原料包装 固态 包装纸/袋、化学品 1 √

14 制氮机废

填料
制氮 固态 活性炭、分子筛

0.1t/5
a √

15 实验室废

物
检验

固态/
液态

玻璃瓶、塑料瓶、树脂、

有机物等
0.6 √

16 报废品 非正常工况
固态/
液态

树脂、乙酸乙酯等 8 √

17 废蓄电池 设备检修 固态 塑料、硫酸、铅
0.96t/

3a √

18 生活垃圾 职工生活 固态 生活垃圾 17.7 √

GB34
330-2
017

项目固体废物分析结果汇总见表 2.2-3。

表2.2-3  二期项目固体废物分析结果汇总表

序

号

固废名

称

废物

类别
废物代码

产生量
t/a

产生

工序

形

态
主要成分 有害成分

产

废

周

期

危

险

特

性

1 过滤废

渣
HW13 265-103-13 3.994 过滤

固

态

聚丙烯酸树

脂、有机物、

杂质等

聚丙烯酸树

脂、有机物、

杂质等

每

天
T

2 清洗废

渣
HW13 900-016-13 4.0705

设备

清洗

过滤

固

态

聚丙烯酸树

脂、有机物、

乙酸乙酯、

杂质等

聚丙烯酸树

脂、有机物、

乙酸乙酯、

杂质等

每

天
T
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3 废清洗

剂
HW06 900-402-06 11.7236 设备

清洗

液

态

聚丙烯酸树

脂、有机物、

乙酸乙酯、

杂质等

聚丙烯酸树

脂、有机物、

乙酸乙酯、

杂质等

每

月
T，I，
R

4 废过滤

材料
HW49 900-041-49 0.25 过滤

固

态

滤材、有机

物、杂质等

滤材、有机

物、杂质等

每

年
T/I
n

5 废碱液 HW35 900-352-35 2.4t/2a 设备

清洗

液

态

氢氧化钠、

聚丙烯酸树

脂颗粒、有

机物、水等

氢氧化钠、

聚丙烯酸树

脂颗粒、有

机物、水等

每

月
C，
T

6 废活性

炭
HW49 900-039-49 71.2034 废气

治理

固

态

活性炭、有

机物

活性炭、有

机物

每

年
T

7 废灯管 HW29 900-023-29 0 聚合
固

态
汞、灯管 汞

每

年
T

8 物化污

泥
HW13 265-104-13 4.5 废水

处理

半

固

态

污泥、杂质 污泥、杂质
每

天
T

9 生化污

泥
HW13 265-104-13 2.15 废水

处理

半

固

态

污泥、杂质 污泥、杂质
每

天
T

10 废 MBR
膜

HW49 900-041-49 0.15 设备

检修

固

态

MBR 膜、杂

质

MBR 膜、杂

质

每

年
T/I
n

11 废油 HW08 900-249-08 0.5 设备

检修

液

态

矿物油、杂

质

矿物油、杂

质

每

年
T，
I

12 废包装

桶
HW49 900-041-49 1 原料

包装

固

态

包装桶、化

学品

包装桶、化

学品

每

天
T/I
n

13 废包装

材料
HW49 900-041-49 1 原料

包装

固

态

包装纸/袋、

化学品

包装纸/袋、

化学品

每

天
T/I
n

14 制氮机

废填料
SW59 900-008-S59 0.1t/5a 制氮

固

态

活性炭、分

子筛
/ 5

年
/

15 实验室

废物
HW49 900-047-49 0.6 检验

固

态
/
液

态

玻璃瓶、塑

料瓶、树脂、

有机物等

树脂、有机

物等

每

天

T/
C/I
/R

16 报废品 HW13 265-101-13 8
非正

常工

况

固

态
/
液

态

树脂、乙酸

乙酯等

树脂、乙酸

乙酯等

每

年
T

17 废蓄电

池
HW31 900-052-31 0.96t/3a 厂内

运输

固

态

塑料、硫酸、

铅等
硫酸、铅等

每

三

年

T，
C

18 生活垃

圾
SW61，
SW62

900-002-S61，
900-001-S62，
900-002-S62，
900-003-S62，
900-004-S62，
900-005-S62，
900-006-S62，

17.7 职工

生活

固

态
/ / 每

天
/
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900-007-S62

2.4 二期项目实施后污染物排放汇总

二期项目污染物排放“三本账”见表 2.4-1。

表 2.4-1  二期项目污染物排放“三本帐”（单位：t/a）
项目 产生量 削减量 接管量 外排量

废水量 6166 0 6166 6166
COD 1.388 0.9049 0.4831 0.308
SS 0.7766 0.441 0.3356 0.123

丙烯酸 0.0264 0.0218 0.0046 0.0046
甲苯 0.0167 0.01663 0.00007 0.00007
氨氮 0.07925 0.07275 0.0065 0.0065
总氮 0.1239 0.1163 0.0076 0.0076
总磷 0.0254 0.0136 0.0118 0.0031

废水

盐分 3.7929 0 3.7929 3.7929
乙酸乙酯 3.338415 2.9684165 / 0.3699985
甲苯 0.24915 0.22021 / 0.02894
丙烯酸 0.139535 0.1255685 / 0.0139665
VOCs 6.638775 5.8876725 / 0.7511025
丙酮 0.19136 0.17222 / 0.01914

甲基丙烯酸甲酯 0.04227 0.03804 / 0.00423
NH3 0.108 0.0972 / 0.0108

有组

织

H2S 0.0324 0.02914 / 0.00326
乙酸乙酯 0.163985 / / 0.163985
甲苯 0.03885 / / 0.03885
丙烯酸 0.011065 / / 0.011065
丙酮 0.01364 / / 0.01364

甲基丙烯酸甲酯 0.00513 / / 0.00513
VOCs 0.678775 / / 0.678775
NH3 0.012 / / 0.012

废气

无组

织

H2S 0.0036 / / 0.0036
注：VOCs 涵盖非甲烷总烃、乙酸乙酯、甲苯、丙烯酸、丙酮、甲基丙烯酸甲酯等污染物。














